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I PODSTAWY PRAWNE | OGOLNE WARUNKI UDZIELANIA
EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH

1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Instytut Techniki
Budowlanej zgodnie z:

— Dyrektywa Rady 89/106/EWG z 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia ustaw i
aktow  wykonawczych  Panstw  Czionkowskich  dotyczacych — wyrobow
budowlanych', z poprawkami zawartymi w Dyrektywie Rady 93/68/EWG z 22
lipca 1993%

— ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych?®;

— rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 paZdziernika 2004 r. w sprawie
europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania®;

— Wspolnymi zasadami proceduralnymi sktadania wnioskow, opracowywania i
udzielania Europejskich Aprobat Technicznych, okreslonymi w zataczniku do
Decyzji Komisji 94/23/EC;

— Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych "Kotwy metalowe do
stosowania w betonie — Czesc¢ 5: Kotwy wklejane”, ETAG nr 001-05;

2. Instytut Techniki Budowlanej jest upowazniony do sprawdzania, czy sg spetnione
wymagania niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne]. Sprawdzanie moze
odbywac sie w zaktadzie produkcyjnym. Niezaleznie od tego odpowiedzialnos¢ za
zgodnosé wyrobdw z Europejska Aprobata Techniczna i za ich przydatnosc do
zamierzonego stosowania ponosi wtasciciel Europejskiej Aprobaty Technicznej.

3. Prawa do niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej nie mogg byé przenoszone
na producentdw, przedstawicieli producentéw Ilub zaktady produkcyjne nie
wymienione na stronie 1 niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

4. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ wycofana przez Instytut
Techniki Budowlanej, w szczegolnosci po informacji Komisji Europejskie] w trybie
art. 5 ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

5 Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze byc kopiowana, wigczajgc w to
érodki przekazu elektronicznego, jedynie w catosci. Publikowanie czesci dokumentu
jest mozliwe po uzyskaniu pisemnej zgody Instytutu Techniki Budowlanej. W tym
przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest to fragment dokumentu.
Teksty i rysunki w materiatach reklamowych nie moga by¢ sprzeczne z Europe|skg
Apraobata Techniczng.

6. Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez jednostke aprobujaca w
jezyku oficjainym tej jednostki i w peini odpowiada wersji uzgodnione] w ramach
EOTA. Inne wersje jezykowe powinny zawiera¢ informacje, ze s3 to ttumaczenia.

! Dziennik Urzedowy Wspolnot Europejskich Nr L. 40, 11.02.1989, p. 12
? Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 220, 30.08.1993, p. 1

* Dziennik Ustaw Rzeczypospolite] Polskiej Nr 92/2004, poz. 881

* Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 237/2004, poz. 2375

® Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 17, 20.01.1994, p. 34
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1.1

1.2

SZCZEGOLOWE WARUNKI DOTYCZACE EUROPEJSKIEJ
APROBATY TECHNICZNEJ

Okreslenie wyrobu i zakresu jego stosowania

Okreslenie wyrobu

Kotwy WCF VE o rozmiarach M8 do M24 sag kotwami wklejanymi (typu iniekcyjnego)
wykonanymi ze stali weglowe] (ocynkowane] galwanicznie) jako prety
nagwintowane, osadzane w wywierconych w poditozu otworach wypetnionych
dwusktadnikowg zaprawa iniekcyjng, wstrzyknietq dozownikiem pistoletowym
wyposazonym w dysze wylotowg umozliwiajaca mieszanie sktadnikow zaprawy.
Pret nagwintowany jest wprowadzany do zaprawy zywicznej ruchem powolnym z
nieznacznym obrotem. Prety, w calym swym =zakresie rozmiarowym, s3g
produkowane z trzema rodzajami zakonczen: w postaci scigcia jednostronnego ped
katem 45°, w postaci $ciecia dwustronnego pod katem 45° lub z zakonczeniem
ptaskim. Prety sg dostarczane w kompletach razem z pojemnikami z zaprawg
zywiczna lub sa nabywane oddzielnie. Dostepne sa pojemniki z zaprawa zywiczng o
réznej pojemnosci (od 150 mi do 825 ml) oraz roznych typow (z dysza wylotowg
usytuowana w srodku przekroju poprzecznego pojemnika lub na jego skraju albo tez
pojemniki dwuwarstwowe typu ,chubpack 10:1” z wktadami tworzywowymi). Kotwy
powinny by¢ osadzane na gtebokosci podane w Zatgczniku 4, w tablicy 6.

Kotwe zamocowang w podtozu pokazano w Zatgczniku 1.

Zakres stosowania

Kotwy sg przeznaczone do stosowania w zamocowaniach spetniajacych wymagania
nosnosci, statecznosci i bezpieczehstwa uzytkowania w rozumieniu Wymagan
Podstawowych 1 i 4 dyrektywy 89/106/EWG, ktérych zniszczenie moze zagrazaé
statecznoéci konstrukcji, moze powodowaé powstanie warunkow zagrazajacych
zyciu ludzkiemu i/lub powodowac skutki ekonomiczne. Bezpieczenstwo zwigzane z
zagrozeniem pozarowym (Wymaganie Podstawowe 2) nie jest przedmiotem tej
Aprobaty. Kotwy moga by¢ stosowane tylko do wykonywania zamocowarn statycznie
obcigzonych (lub przyjmowanych jako statycznie obcigzone) elementow w podiozu
ze zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwykiego klasy nie nizszej niz C20/25 i nie
wyzszej niz C50/60 wg EN 206-1. Zamocowania moga by¢ wykonywane tylko w
betonie niezarysowanym.

Kotwy moga by¢ eksploatowane tylko w konstrukcjach znajdujacych sie w suchych
warunkach wewnetrznych.

Kotwy, niezaleznie od $rednicy, moga by¢ osadzane w betonie suchym lub mokrym
(kategoria uzytkowa 1) lub w otworach zalanych wodg, z wyjatkiem wody morskigj
(kategoria uzytkowa 2).

Kotwy, niezaleznie od srednicy {od M8 do M24), mogg by¢é mocowane do spodnich
powierzchni elementdw betonowych (tzw. ,mocowanie do gbry®).

Kotwy moga by¢ stosowane w nastepujgcym zakresie temperatur: od -40°C do
+40°C (maksymalina temperatura krétkotrwata +40°C i maksymalna temperatura
diugotrwata +24°C}.
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Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 50-letniego okresu uZzytkowania kotwy. Zatozenie dotyczace
okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana
przez producenta lub jednostke aprobujgca, ale jako informacja, ktéra moze byé
wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

2 Wiasciwosci wyrobu i metody ich sprawdzania

21 Wiasciwosci wyrobu

Kotwy o wymiarach M8 do M24 i pojemniki z zaprawa zywiczng odpowiadajg
rysunkom i opisom podanym w Zatacznikach 11 2. Wiasciwosci materiatow, wymiary
| tolerancje wymiarow kotew, nie podane w Zatacznikach 3 i 4, powinny odpowiadac
wilasciwosciom materiatéw, wymiarom i tolerancjom zawartym w dokumentacji
techniczne® niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Potrzebne do
projektowania zamocowan wielko$ci charakteryzujgce kotwy podano w
Zatacznikach 5 do 7.

Kazdy pojemnik z zaprawg zywiczng powinien by¢ oznaczony znakiem
identyfikujgcym producenta i nazwa handlowa. Prety nagwintowane moga byc
dostarczane w kompletach z pojemnikami z zaprawg zywicznag lub nabywane
oddzielnie.

Dwa sktadniki zaprawy zywicznej WCF VE sa dostarczane w stanie niezmieszanym,
w pojemnikach z dyszg wylotowa usytuowang w $rodku przekroju poprzecznego
pojemnika o pojemnosci 150 ml, 380 ml, 400 ml lub 410 m! albo w pojemnikach z
dysza wylotowa usytuowana na skraju przekroju poprzecznego pojemnika o
pojemnosci 235 ml, 345 ml lub 825 mi albo tez w pojemnikach dwuwarstwowych
typu ,chubpack 101" o pojemnosci 150 ml, 165 ml, 170 ml,
280 ml lub 300 ml, zgodnie z Zatacznikiem 2.

2.2 Metody sprawdzenia

Oceny przydatnosci kotew do zamierzonego stosowania, z zachowaniem wymagan
nosnosci, statecznosci i bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Wymagan
Podstawowych 1 i4, dokonano zgodnie z Wytycznymi do europejskich aprobat
technicznych ETAG 001 "Kotwy metalowe do stosowania w betonie — Czesc 1.
Kotwy — zagadnienia ogdine i Cze$c 5. Kotwy wklefane”, stosujac Opcje 7.

W uzupetnieniu do zapiséw zawartych w niniejszej Europejskie] Aprobacie
Technicznej, zwigzanych z substancjami niebezpiecznymi, moga obowiazywac inne
wymagania odnoszace sie do wyrobdw, dotyczace tego =zagadnienia (np.
transponowane europejskie prawodawstwo i prawa krajowe, regulacje i przepisy
administracyjne). W celu speinienia postanowien Dyrektywy, wymagania te takze
powinny byé spetnione w kazdym przypadku, gdy majg zastosowanie.

® Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznei jest przechowywana w Instytucie

Techniki Budowlanej i moze by¢ udostepniona tylko jednostce notyfikowanej, uczestniczges] w procedurze
oceny zgodnosci.
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3 Ocena zgodnos$ci i oznakowanie CE

31 System oceny zgodnosci

Zgodnie z Zatacznikiem lil do dyrektywy 89/1 06/EWG system oceny zgodnoéci 2 (i)
(oznaczany jako system 1) przewiduje:

(a) Zadania producenta:
(1) zaktadowa kontrola produkcii,

(2) dalsze badania probek pobranych z produkcji przez producenta zgodnie z
ustalonym planem badan,

(b) Zadania jednostki notyfikowanej:
(3) wstepne badanie typu,
(4) wstepna inspekcja zakiadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcijj,

(5) ciagty nadzor, ocena i akceptacja zaktadowej kontroli produkcji.

3.2 Zakres odpowiedzialnosci

3.21 Obowiazki producenta; zakladowa kontrola produkcji

Producent ma system zaktadowe] kontroli produkgji i prowadzi stata, wewnetrznag
kontrole produkcji. Wszystkie elementy tej kontroli, wymagania i postanowienia
przyjete przez producenta sg dokumentowane w sposob systematyczny w formie
pisemnych zasad i procedur. System zaktadowe] kontroli produkcji zapewnia
zgodnoéé wyrobu z Europejska Aprobatg Techniczna.

Producent powinien stosowa¢ wytacznie materiaty dostarczane razem =z
dokumentami atestacyjnymi, wyszczegdlnionymi w planie kontroli’. Dostarczane
materialy powinny byé kontrolowane i badane przez producenta przed
sastosowaniem. Kontrola dostarczonych materiatéw takich jak nakretki, podktadki,
prety nagwintowane, zywica, utwardzacze powinna zawiera¢ sprawdzenie
dokumentéw atestacyjnych przedstawionych przez producentow materiatow,
polegajace na weryfikacji wymiarow i wiasciwosci zawartych w tych dokumentach
(poréwnanie z wartosciami nominalnymi).

Wyprodukowane elementy sktadowe kotew powinny by¢c przedmiotem
nastepujgcych badan:

— wymiaréw elementow: pret nagwintowany {(diugos¢ catkowita, Srednica
nominalna. oznakowanie), podktadka ($rednica, grubo$c), zywica {(pojemnose,
ciezar), utwardzacz (pojemnos¢, cigzar), nakretka ($rednica, kierunek
dokrecania),

_ cech materiatowych: pret nagwintowany (granica plastycznosci na rozciaganie,
wytrzymatos¢ na rozcigganie), nakretka (moment niszczacy), zywica (sktad
chemiczny, lepko$é), utwardzacz (sktad chemiczny, lepkos$c),

— oceny wizualnej kompletnosci kotwy,
— oceny wizualnej pojemnika z zaprawa Zywiczna.

Czestotliwos¢ kontroli i badan przeprowadzanych podczas produkcji jest okreslona
w planie kontroli’, uwzgledniajacym zautomatyzowany proces produkciji kotew.

7 Plan kontroli jest przechowywany w Instytucie Techniki Budowlanej i moze byé udostepniony tylko jednostce
notyfikowanej, uczestniczacej w procedurze oceny zgodnosci.
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Wyniki zaktadowej kontroli produkcji sg zapisywane | oceniane. Zapisy powinny
zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

—  oznaczenie wyrobu, materiatow z jakich jest on wykonywany oraz jego
elementow skiadowych,

—  rodzaj kontroli lub badan,

—  date produkcji i date badania wyrobu lub materiatu z jakiego wyrob jest
wykonany, lub elementéw sktadowych wyrobu,

—  wyniki kontroli i badan oraz, jezeli jest to celowe, poréwnanie z wymaganiami,
-~ podpis osoby odpowiedziainej za zaktadowa kontrole produkciji.

Zapisy powinny byé przedstawiane jednostce notyfikowane], prowadzacej ciagty
nadzér. Zapisy powinny by¢ takze udostepniane na zadanie Instytutowi Techniki
Budowlanej.

Szczegodtowy zakres, przedmiot i czestotliwo$é badan oraz czynnosci kontroinych,
ktore wykonywane sa w ramach zaktadowej kontroli produkgji, powinny by¢ zgodne
z planem kontroli’, bedacym czeécig dokumentacji technicznej ninigjsze;
Europejskiej Aprobaty Technicznej.

3.2.2 Zadania jednostki notyfikowanej
3.2.2.1 Wstepne badanie typu

W przypadku wstepnego badania typu wyniki badan przeprowadzonych jako ¢ze$¢
oceny do Europejskiej Aprobaty Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopoki
nie nastgpia zmiany linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich
przypadkach, niezbedny zakres wstepnego badania typu powinien by¢ uzgodniony
miedzy Instytutem Techniki Budowlanej i jednostka notyfikowana.

3.2.2.2 Wstepna inspekcja zaktadu produkcyjnego i zaktadowe] kontroli produkcji

Jednostka notyfikowana powinna zgednie z planem kontroli’ sprawdzié, czy zaktad
produkcyjny, a w szczegolnoéci personel i wyposazenie oraz zakiadowa kontrola
produkcji sg wiasciwe do zapewnienia produkcji kotew ciggtej i zgodne] ze
specyfikacjg podang w p. 2.1 oraz w Zatgcznikach do niniejszej Europejskiej
Aprobaty Techniczne;.

3.2.2.3 Ciagly nadzor

Ciagty nadzor i ocena zaktadowej kontroli produkeji powinny by¢ prowadzone
zgodnie z planem kontroli’.

W ramach nadzoru jednostka notyfikowana powinna wizytowac zaktad produkcyjny
nie rzadziej niz raz na rok. Powinno byé sprawdzane, czy system zaktadowe]
kontroli produkcji i zautomatyzowany proces produkcyjny s3g prowadzone z
uwzglednieniem planu kontroli’.

Wyniki ciggtego nadzoru powinny by¢ na zadanie udostepniane przez jednostke
notyfikowang Instytutowi Techniki Budowlanej. W przypadkach, gdy postanowienia
Europejskiej Aprobaty Technicznej i planu kontroli” nie sg przestrzegane certyfikat
zgodnosci powinien by¢ anulowany.

7 patrz strona 5
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3.3

4.1

4.2

4.21

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE powinno znajdowac sie na kazdym opakowaniu kotew. Symbolowi
,CE” powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

—  numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,
—  nazwa lub znak identyfikacyjny producenta i zaktadu produkcyjnego,

_  ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym oznakowanie CE zostato umieszczone na
wyrobie,

~  numer certyfikatu zgodnosci WE,

—  numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,

—  kategoria uzytkowa (ETAG 001-01, Opcja 7),
rozmiar Kotwy.

Zalozenia, na podstawie ktorych pozytywnie oceniono przydatnos¢é
wyrobu do zamierzonego stosowania

Wytwarzanie

Kotwy sa wytwarzane zgodnie z wymaganiami Europejskiej Aprobaty Techniczne] w
zautomatyzowanym procesie produkcyjnym, jak stwierdzono w czasie inspekeji w
zaktadzie produkcyjnym, dokonanej przez Instytut Techniki Budowlanej i zapisano w
dokumentacji techniczne;.

Wykonywanie zamocowan

Projekt zakotwien

Akceptacja przydatnosci kotew do zamierzonego stosowania powinna uwzgledniac
ponizsze wymagania:

—  Projekt zakotwienia powinien by¢ opracowany zgodnie Z Whytycznymi do
europejskich aprobat technicznych ETAG 001 "Kotwy metalowe do stosowania
w betonie”, Zalacznik C, Metoda A dla kotew wklejanych i autoryzowany przez
uprawnionego projektanta z do$wiadczeniem w technice zakotwien.

— W celu wykonania ponizszych sprawdzer zgodnie z Zatacznikiem C nalezy
postepowac w nastepujacy sposoh:

« W celu sprawdzenia mozliwoéci wystapienia "zniszczenia stozka betonowego”
(p. 5.2.2.4, Zatacznik C Wytycznych) nalezy okreslié Ny . zgodnie z (1) lub (2);
wartos¢ mniejsza wg (1) lub (2) jest decydujaca.

(1) NgeoWedtug wzoru (5.2), Zatacznik C Wytycznych,
gdzie: N3, . wedtug Tablicy 8, Zatacznik 5,

Scn 1 Corn Wediug Tablicy 8, Zatacznik 3,
l'lJucr‘N = 150

{(2) Ny wedtug wzoru (5.2), Zatgcznik C Wytycznych,
gdzie: N2, .= 0,75 x 15,5 % her'™® x fo cune””
Sern T 3 hef [ Corn = 115 her,
\Pucr‘N = 1,0
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4.2.2

* W celu sprawdzenia mozliwoéci wystapienia ,zniszczenia przez roztupanie w

wyniku obcigzenia” (p. 5.2.2.6, Zatacznik C Wytycznych) nalezy okresli¢ Ny sp
zgodnie z (3).

(3} Nggsp wedtug wzoru (5.3), Zatacznik C Wytycznych,
gdzie: Ng, . wedtug Tablicy 8, Zatacznik 5,
Sarsp | Corsp Wedtug Tablicy 8, Zatacznik 5,
\:{JUCF.N = 1,0 | l‘Ph‘sp = 1,0

W celu sprawdzenia mozliwosci wystapienia ,zniszczenia betonu przez
odtupanie” (p. 5.2.3.3, Zatacznik C Wytycznych), wartos¢ Ngy . wystepujgca we
wzorze (5.6) Zatacznika C Wytycznych nalezy okresli¢ wedtug (1).

Obliczenia sprawdzajgce i dokumentacja rysunkowa powinny by¢ wykonane 2
uwzglednieniem wielko$ci obcigzen przencszonych przez zamocowanie.

W dokumentacji rysunkowej powinno by¢ podane rozmieszczenie kotew (np.
potozenie kotwy w stosunku do pretdow zbrojeniowych lub do podpory, itp.).

Montaz kotew

Poprawnos¢ zastosowania kotew mozna zatozy¢ tylko w przypadku, jezeli spetnione
sa nastepujgce warunki dotyczace montazu:

kotwy sa osadzane przez odpowiednio wyszkolony personel, pod nadzorem
osoby upowaznionej,

stosowane sa kotwy dostarczone przez producenta, bez zmian elementow
sktadowych kotew,

stosowane sg takze kotwy z pretami stalowymi, podktadkami i nakretkami
szesciokatnymi kupowanymi oddzielnie pod warunkiem, ze:

materiaty i parametry wytrzymatosciowe sg zgodne z Tablicg 1 w Zatgczniku
3,

zgodnos¢  materiatdbw i parametrow  wytrzymatoSciowych  zostata
potwierdzona certyfikatem zgodnie z EN-10204:2004; dokumenty s3
przechowywane,

na precie zostat wykonany znacznik gtebokosci osadzenia; wykonat go
producent preta lub zostat wykonany na placu budowy,

kotwy sg osadzane zgodnie z zaleceniami producenta, z Zzastosowaniem
narzedzi wymienionych w dokumentacji technicznej niniejszej Europejskie]
Aprobaty Technicznej,

sprawdzone jest, przed umieszczeniem kotwy, czy klasa betonu podioza, w
ktérym ma by¢ osadzona kotwa, miesci sie w odpowiednim zakresie,

sprawdzone jest, czy beton podtoza jest odpowiednio zaggszczony, np. ¢zy hie
wystepujg w nim pustki powietrzne,

zachowana jest odpowiednia glebokos¢ zakotwienia,

zachowane sg odpowiednie odlegtoéci od krawgdzi podioza | pomiedzy
kotwami bez tolerancji ujemnych,

usytuowanie otworow w podtozu nie powoduje uszkodzenia zbrojenia,

w przypadku otworu, w ktdrym nie osadzono kotwy, zostat on wypetniony
zaprawa,
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4.23

~ otwor w podiozu zostat oczyszczony z urobku: otwor powinien by¢ oczyszczony
przez co najmniej pie¢ przedmuchan, potem co najmniej cztery
przeczyszczenia szczotka i nastgpnie co najmniej pigé przedmuchan (cztery
przedmuchania + jedno korficowe przedmuchanie kontrolne), przed kazdym
uzyciem szczotka powinna by¢ czyszczona, a jej $rednica sprawdzona zgodnie
Z tablicg 3, Zatacznik 3,

— zapewniono odpowiednia glebokos¢ osadzenia, tzn. ze oznakowanie na kotwie
nie znajduje sie powyzej powierzchni betonu lub zostata przeprowadzona
kontrola osadzenia,

~ zaprawa zywiczna zostata wstrzyknigta odpowiednim dozownikiem z
zastosowaniem specjaine] dyszy mieszalnikowej pokazanej w Zataczniku 2; w
przypadku wyciskania zaprawy z nowo otwartego pojemnika odrzucone zostaty
pierwsze dawki zaprawy az do uzyskania przez nig jednolitego koloru;
uwzgledniono, wynikajacy z instrukcji producenta, dopuszczalny czas
osadzania (czas otwarty) zalezny od temperatury podtoza betonowego; otwér w
podfozu, liczac od dna otworu, zostat rownomiernie wypetniony zaprawa w taki
sposdb, aby nie powstaty pustki powietrzne; specjalna dysza mieszalnikowa
byla stopniowo wyjmowana z otworu w procesie wyciskania zaprawy; otwodr w
podtozu zostat do potowy wypetniony zaprawa; niezwiocznie po tym
wprowadzony zostat do otworu pret nagwintowany ruchem powolnym, z
wykonaniem lekkiego obrotu i z usunigciem nadmiaru zaprawy z powierzchni
podioza dookota preta; uwzglgdniono czas, po kiérym moze nastapic
obciazenie (czas utwardzania) zgodnie z tablicg 4, Zatgcznik 3 przed
obciazeniem preta; podczas utwardzania zaprawy temperatura betonu nie byta
nizsza niz -5°C,

—  moment dokrecenia, podany w tablicy 8, Zatacznik 4, przylozono z
zastosowaniem kalibrowanego klucza dynamometrycznego.

Odpowiedzialnos¢ producenta

Producent jest zobowiazany zapewni¢ uzytkownikom dostgpnos¢ informacii
zawartych w postanowieniach szczegdtowych podanych w p. 1 1 2 oraz
Zatacznikach, powotanych w p. 421 i 422 Informacie te mogsg zostac
sporzadzone w formie kopii odpowiednich fragmentow Europejskiej Aprobaty
Technicznej. Dodatkowo wszystkie dane dotyczace montazu powinny byc
zamieszczone w sposob czytelny na opakowaniu iflub w zataczonej instrukcii, jesli
to mozliwe z odpowiednimi rysunkami.

Minimaine wymagane dane obejmuja;

—  $érednice wiertla,

—  $rednice gwintu,

—~  maksymalng grubosé mocowanego elementu,
— minimalng gtebokos$é osadzenia,

—  wymagany moment dokrecenia,

—  zakres dopuszczalnych temperatur osadzania,

— czas, po ktorym moze nastapi¢ obcigzenie (czas utwardzania zaprawy
zywicznej) w zaleznosci od temperatury w czasie montazu kotwy,

~ informacje na temat montazu, dotyczace rowniez czyszczenia otworu, jezeli to
mozliwe z odpowiednimi rysunkami,

informacje na temat niezbednego sprzetu do montazu kotew,
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— identyfikacje partii wyrobow.

Wszystkie dane powinny by¢ przedstawione w sposdb czytelny.

5 Zalecenia dotyczace pakowania, transportu i przechowywania

Pojemniki z zaprawa zywiczng powinny byé zabezpieczone przeciw nadmiernemu
nastonecznieniu i powinny by¢ przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta, w
warunkach suchych, w temperaturze nie nizszej niz 0°C i nie wyzszej niz +35°C.
Pojemniki z zaprawa zywiczng, dla ktérych minat termin waznoéci, nie moga byc
diuzej stosowane.

W imieniu Instytutu Techniki Budowlane;j

(7 rzes,

Marek Kaprori
Dyrektor ITB
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Kompletna kotwa i schemat zamocowania:

Zakonczenie plaskie
o o
5

]
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y 1 L

Per

Zakornczenie w postaci $ciecia jednostronnego pod katem 45°
- qf_

™ 1

i

<
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Zakonczenie w postaci $ciecia dwustronnego pod katem 45°
L=

oune

]
1

schemat zamocowania
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b
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o M

WCF VE Zatacznik 1

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
Wyréb i zakres stosowania ETA-09/0110
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Pojemnik z zaprawa zywiczna i dozownik pistoletowy:

. ]
Dozownik pistoletowy

pojemnik z dyszg
wylotowg
usytuowang w
$rodku:
150 mm

pojemnik z dyszg
wylotowg
usytuowang na
skraju:
235 ml
345 mi
825 ml

pojemnik z dyszg
wylotowg
usytuowang w
srodku:
380 ml
400 ml
410 ml

pojemnik
dwuwarstwowy
typu
“chubpack 10:1”
z wkiadem
tworzywowym
150 ml
165 ml
170 ml
280 ml
300 ml

Specjalna dysza mieszalnikowa:

Pojemniki z zaprawg zywiczng

Zatacznik 2

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-09/0110
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Tablica 1: Materiaty

| Rozmiar ] Materiat i odpowiednia norma EN/ISO
Zaprawa iniekcyjna z bezstyrenowa zywica winyloestrowa, utwardzaczem i dodatkami nieorganicznymi
Nagwintowany pret M8 do M24 | Stal weglowa o klasie wiasnosci mechanicznych 5.8 + 10.9
wg EN ISO 898-1, ocynkowana
Nakretka - Materiat jak w przypadku nagwintowanego preta
Podktadka - Materiat jak w przypadku nagwintowanego preta

Tablica 2: Metoda czyszczenia

Srednica nominalna Wszystkie $rednice

Metoda czyszczenia 5-krotne przedmuchanie
nastepnie 4-krotne czyszczenie szczotkg
nastepnie 4-krotne przedmuchanie

+ 1-krotne konicowe przedmuchanie kontroine

Tablica 3: Srednica szczotki

Wymiar kotwy M8 M10

M12

M16

M20

M24

Srednica szczotki [mm] 14 14

20

20

29

29

Tablica 4: Parametry stosowania

Minimalny czas, po ktérym

Temperatura [°C] Cza[snziic:yz?ma moze nastapi¢ obcigzenie
(czas utwardzania) [minuty]

-5do 0 25 150

1do5 12 80

6 do 10 9 50

11 do 15 6 45

16 do 20 5 35

20 do 25 3 30

Szczotka do czyszczenia otworu w podiozu

- - —

SRR LR R LR ARRRARBRRRRAR RN iR H R,

WCF VE

Materiaty i metoda czyszczenia

Zatacznik 3
do Europejskiej

Aprobaty Technicznej

ETA-09/0110
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Tablica 5: Wymiary

Rozmiar Mma M10 M12 M16 M20 M24
d 8 10 12 16 20 24
I 110 130 150 170 230 260
hes 80 90 100 130 170 210

Tablica 6: Parametry montazu

Srednica Moment Glebokosc Giebokose Minima!r}a
Rozmiar wuirtaloor:zgo dokrgcenia otworu osadzenia g‘;u dlig::

do [mm] Tinst INm] ho [mm] het [mm] P ——
M8 10 15 80 80 160
M10 12 30 90 90 180
M12 14 50 100 100 200
M16 18 100 130 130 260
M20 22 160 170 170 340
M24 28 240 210 210 420

Tablica 7: Minimalne grubosci podioza, rozstawy kotew i ich odlegtosci
od krawedzi podioza

Rozmiar ms M10 M12 M16 M20 m24
Minimaina grubosc¢ podioza  hmis [mm] 160 180 200 260 340 420
Minimalny rozstaw kotew Smin [MM] 40 45 50 75 85 105
Minimalna cdlegtosc kotwy

od krawedzi podioza Cmimn [MM] 40 45 50 75 85 105

WCF VE Zatacznik 4

do Europejskie]
Aprobaty Technicznej
Parametry montazu ETA-09/0110
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Tablica 8: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na wyrywanie

z podloza, metoda projektowania A

Rozmiar [ ms | M0 | Miz | M16 | M2 | M24
Zniszczenie stali
Zniszezenie stali, pret nagwintowany ze stali o klasie wlasnosci mechanicznych 58
Nosnos¢ charakterystyczna Nris, (KN 19 | 30 | 44 | 8 | 127 | 184
Czesclowy wspotczynnik
bezpi ist s 1.5
pieczenstwa

Zniszczenie stali, pret nagwintowany ze stali o klasie wtasnosci mechanicznych & 8
Nognogé charakterystyczna Nris [KN] 2 | 35 51 | 94 147 | 212
Czesciowy wspotczynnik i 15
bezpieczenstwa s '
Zniszczenie stali, pret nagwintowany ze stali o klasie wiasnosci mechanicznych 8.8
Nosnosc charakterystyczna Nres [KN] 29 46 | &7 | 126 | 196 | 282
Czesciowy wspotczynnik . 15
bezpieczenstwa s ‘
Zniszczenie stall, pret nagwintowany ze stali o klasie wtasno$ci mechanicznych 10.9
Noénosc charakterystyczna Nrks [KN] 38 60 i 88 163 | 255 367
Czesciowy wspodiczynnik

. c Ms 1.4
bezpieczernstwa !
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego
Nosnosé charakterystyczna w N [KN]
niezarysowanym betonie klasy NR“’ KN] 16 25 40 75 95 140
C20/25 Ry |
Wspoiczynnik zwigkszajacy w y 108
przypadku betonu klasy C30/37 ¢ ‘
Wspotczynnik zwigkszajacy w 3 115
przypadku betonu klasy C40/50 ‘ '
Wspotczynnik zwiekszajacy w " 118
przypadku betonu klasy C50/60 i '
Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa dla 1 kategorii = vy, 216 2,52
uzytkowe)]
Czesciowy wspolczynnik
bezpieczenstwa dla 2 kategorii v 2,16 2,62
uzytkowe]
Zniszczenie przez roztupanie
Efektywna glebokosé
zakotwiena [mm] 80 90 100 130 170 210
Czesciowy wspdtczynnik
bezpieczenstwa dla 1 kategorii =y 2186 2,52
uzytkowel
Czesciowy wspoiczynnik
bezpieczenstwa dla 2 kategorii - ywep 2,16 252
uzytkowe]
Rozstaw kotew Sern [MM] 180 180 200 280 340 420

Su sp [MIT] 240 270 300 390 510 630
Odlegios¢ kotwy od krawedzi Cern [MM] 80 90 100 130 170 210
podtoza Gersp [MM] 120 135 150 195 255 315
WCF VE Zatacznik 5

Noénosci charakterystyczne zamocowan kotew
na wyrywanie z podtoza — metoda projektowania A

do Europejskie]
Aprobaty Technicznej
ETA-09/0110
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Tablica 9: Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na scinanie,
metoda projektowania A

Rozmiar [ me | wmio [ miz2 [ M6 | M2 | M24
Zniszczenie stali z uwzglednieniem sit dziatajacych bez mimosrodu
Zniszczenie stali, pret nagwintowany ze stali o klasie wtasno$ci mechanicznych 5.8
Nosénosc charakterystyczna Vais [N] 9 [ 15 \ 22 | 41 l 64 | g2
Czegsciowy wspotczynnik . 195
bezpieczerstwa s .
Zniszczenie stali, pret nagwintowany ze stali o klasie wlasnosci mechanicznych 6.8
No$nos¢ charakterystyczna Vies [KN] 11 17 25 | 47 [ 73 106
Czesciowy wspotczynnik

‘ . Thas 1,25
bezpieczenstwa ‘
Zniszczenie stali, pret nagwintowany ze stali o klasie wlasncsci mechanicznych 8.8
Nosnosé charakterystyczna Vs [KN] 15 25 [ 34 | 63 | 98 | 141
Czesciowy wspbtczynnik

A . Ypds 1.25
bezpieczenstwa '
Zniszczenie stali, pret nagwintowany ze stali o klasie wtasnosci mechanicznych 10.9
Nognosc charakterystyczna Vrks [KN] 18 | 30 44 82 | 127 | 184
Czesciowy wspodtczynnik R 150
bezpieczenstwa M '
Zniszczenie stali z uwzglednieniem sit dziatajacych z mimosrodem
Zniszczenie stali, pret nagwintowany ze stali o klasie wiasnosci mechanicznych 5.8
Nosnase charakterystyczna Meri.s [KN] 19 39 | e | 173 337 | 584
Czesciowy wspdtczynnik . 195
bezpieczenstwa it ,
Zniszczenie stali, pret nagwintowany ze stali o klasie wtasno$ci mechanicznych 6.8
Nosnros¢ charakterystyczna M s [KN] 22 | 45 ] 79 200 | 388 [ 673
Czesciowy wspotczynnik . 195
bezpieczenstwa e ’
Zniszczenie stali, pret nagwintowany ze stali o klasie wiasno$ci mechanicznych 8.8
Nosnos$c charakterystyczna M s [KN] 30 60 | 105 | 286 | 519 898
Czesciowy wspéiczynnik

A . s 1,25
bezpieczenstwa
Zniszczenie stali, pret nagwintowany ze stali ¢ klasie wlasnasci mechanicznych 10.9
Nosnosc charakterystyczna Mes s [kN] 39 78 I 136 346 675 1167
Czesciowy wspbtczynnik

) . s 1,50
bhezpieczenstwa '
Zniszczenie przez odiupanie
Wspdiczynnik k 2
Czesciowy wspéitczynnik . 180
bezpieczenstwa Mo '
Zniszczenie krawedzi betonu
Efektywna dtugos¢ kotwy
w przypadku dziatanja obcigzen If [mm] 80 jelo] 100 130 170 210
scinajacych
Srednica kotwy Boom [MM] 8 10 12 16 20 24
Czesciowy wspotczynnik . 180
bezpieczenstwa fwp '

WCF VE

Zaltacznik 6

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew na scinanie — ETA-09/0110

metoda projektowania A
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Tablica 10: Przemieszczenia od obcigzen charakterystycznych w przypadku
wyrywania z podtoza

Rozmiar [ m8 | mio | mM12 | M16 | M20 | M24

Przemieszczenia od obciazen charakterystycznych w betonie niezarysowanym klasy
C20/25 do C50/60 w przypadku wyrywania z podioza

D_opuszczalne obcigzenie F [kN] 6 9 15 25 08 2

uzytkowe

Przemieszczenie Ono 0.3 0,3 03 03 0.4 0.4
On, 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7

Tablica 11: Przemieszczenia od obcigzen charakterystycznych w przypadku
scinania

Rozmiar [ m8 [ mio [ m12 | m16 | m20 | m24

Przemieszczenia od obcigZzen charakterystycznych w betonie niezarysowanym klasy
C20/25 + C50/60 w przypadku scinania

D_opuszczalne obcigzenie F [KN] 10 13 04 13 40 o
uzytkowe
Przemieszczenie fvo 2.5 2,5 2,5 2,5 25 2.5
By, 3,8 3.8 38 38 3.8 3.8
WCF VE Zalacznik 7

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

_ 2 od sef oh
Przemieszczenia od obcigzen charakterystycznych ETA-09/0110

w przypadku wyrywania z podtoza i Scinania




