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PODSTAWY PRAWNE I OGOLNE WARUNKI UDZIELANIA
EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostala wydana pzez Instytut Techniki
Budowlanej zgodnie z:
- Dyrektywa Rady 89/106/EWG z 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia ustaw i

akt6w wykonawczych Paistw Czlonkowskich dotyczecych wyrob6w
budowlany^ch1, z poprawkami zawartymi w Dyrektywie Rady 93/68/EWG z 22
lioca 1993':

- ustawqz dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych3;

rozpozqdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 pa2dziernika 2004 r. w sprawie
europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowa2nionych do ich wydawania';

- Wsp6lnymi zasadami proceduralnymi skladania wniosk6w, opracowywania i
udzielania Europejskich Aprobat Technicznych, okreSlonymi w zaleczniku do
Decyzji Komisji 94l23lEC5:

- Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych ,,t-qczniki twonywowe do
mocowania warstwy izolacyjnej ociepleh i;cian zewngtrznych", ETAG nr 014,
wydanie styczei 2002 r.

Instytut Techniki Budowlanej jest upowazniony do sprawdzania, czy sq spelnione
wymagania niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Sprawdzanie mo2e
odbywac sie w zakladzie produkcyjnym. Niezaleznie od tego odpowiedzialnosc za
zgodnoS6 wyrob6w z Europejskq Aprobatq Technicznq i za ich pzydatno5d do
zamiezonego stosowania ponosi wla6ciciel Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Prawa do niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej nie mogq by6 pzenoszone
na producent6w, pzedstawicieli producent6w lub zaklady produkcyjne nie
wymienione na stronie 1 niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna mo2e by6 wycofana przez Instytut
Techniki Budowlanej, w szczeg6lnosci po informacji Komisji Europejskiej w trybie
art. 5 ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by6 kopiowana, wlaczajac w to
Srodki pzekazu elektronicznego, jedynie w calosci. Publikowanie cze6ci dokumentu
jest mo2liwe po uzyskaniu pisemnej zgody Instytutu Techniki Budowlanej. W tym
przypadku na kopii powinna by6 podana informacja, 2e jest to fragment dokumentu.
Teksty i rysunki w n;ateriaNach reklamowych nie mogq byC sprzeczne z Europejske
AprobaQ Techniczn{,

Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez jednostke aprobujqcE w
jgzyku oficjalnym tej jednostki iw pelni odpowiada wersji uzgodnionej w ramach
EOTA. Inne wersje jgzykowe powinny zawiera6 informacjg, 2e sq to tNumaczenia.

5 .

o.

1 Dziennik Uzedowy Wsp6lnot Europejskich Nr L. 40, 11 .02.'lggg, p. 12
: Dziennik Uzedowy Unii Europejskiej Nr L. 220, 30.08.1993, p. 1
: Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 9212004, poz. 881' Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 23712004, poz.2375
" Dziennik Uzedowy Unii Europejskiej Nr L. 17, 20.01.1994, p. 34
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szczEcolowE WARU NKI DOTYCZACE EUROPEJSKTEJ
APROBATY TECHNICZNEJ

OkreSlenie wyrob6w i zakresu ich stosowania

Okre5lenie wyrob6w

tqcznik twozywowy WKRQT-MET{TXOIo sklada siq z tulei tworzywowej t"lX,
wykonanej z polipropylenu i z gwo2dzia TTX, stanowiecego tzpiei rozporowy,
wykonanego z poliamidu zbrojonego wl6knem szklanym.

Lecznik tworzywowy WKRQT-MET-I-MXO10 sklada sie z tulei twozywowej LlX,
wykonanej z polipropylenu i z gwo2dzia stalowego TMX stanowiqcego tzpiei
rozporowy.

Lqczniki tworzywowe WKRET-MET-LTXO1O i WKRET-MET-I-MXO10 mog4 byd
takze stosowane z dodatkowym talezykiem TDX-140, pokazanym w Zalqczniku 6.

Lqcznik zamocowany w podNo2u pokazano w Zalqczniku 1.

Zakres stosowania

Lqczniki sq ptzeznaczone do stosowania w zamocowaniach spelniajEcych
wymagania bezpieczeistwa u2ytkowania w rozumieniu Wymagania Podstawowego
nr 4 dyrektywy 89/106/EWG, kt6rych zniszczenie moze tylko w niewielkim stopniu
pzyczynil sig do powstania warunk6w zagra2lqcych 2yciu ludzkiemu. Laczniki
mogq byd stosowane tylko do wielopunktowych zamocowah klejonych system6w
izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi (ETICS) wg ETAG nr 004, w podlo2u
betonowym iw podlozu murowym. Podloze powinien stanowic beton zwykly lub mur
z element6w wymienionych w tablicy 6 w Zalqczniku 5.

Lqczniki powinny byi stosowane tylko do przenoszenia obciq2eri od ssania wiatru,
a nie powinny by6 stosowane do pzenoszenia obciezef od cig2aru wlasnego
ocieplenia. Obciq2enia te powinny by6 pzenoszone pzez spoing klejow4 lqczqcq
warstwe izolacyjnq ocieplenia z podNo2em.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej oparte sa na zalo2eniu
pzewidywanego 2sletniego okresu uzytkowania lqcznika. Zalo2enie dotyczqce
okresu uzytkowania wyrobu nie mo2e by6 interpretowane jako gwarancja udzielana
pzez producenta lub jednostkq aprobujqc4 ale jako informacja, kt6ra mo2e byi
wykorzyFtana pzy Wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwiqzku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu

1 .2
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Wa6ciwoSci wyrob6w i metody ich sprawdzania

Wla5ciwo6ci wyrob6w

Lqczniki tworzywowe pokazano i opisano w Zalqcznikach 1,2 i 3. Wla5ciwo6ci
material6w oraz wymiary i tolerancje wymiar6w lacznik6w, nie podane w tych
Zalqcznikach, powinny odpowiada6 wNa6ciwoSciom, wymiarom i tolerancjom
zawartym w dokumentacji technicznej6 niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Parametry uwzglgdniane Wzy projektowaniu poleczei, wykonywanych z
zastosowaniem lqcznik6w, podano w Zafqcznikach 4 i 5.

Ka2dy lqcznik powinien by6 oznakowany znakiem firmowym producenta, typem tulei
oraz Srednicq i dlugo6cia tulei (dlugo6ciE lqcznika). Oznakowanie powinno byi
wytloczone na kazdej tulei.

Na leczniku powinna byf zaznaczona minimalna glgboko66 zakotwienia.

t-qczniki twozywowe powinny by6 pakowane i dostarczane jako wyroby kompletne.
Na ka2dym opakowaniu powinien by6 podany typ lqcznika, np. LTXQ10 lub LMXo10.

Metody sprawdzania

Oceny pzydatnoSci lqcznik6w twozywowych do zamiezonego stosowania, z
zachowaniem wymagafi bezpieczedstwa u2ytkowania w rozumieniu Wymagania
Podstawowego nr 4, dokonano zgodnie z:

Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych ,,t-qczniki tworzywowe do
mocowania warstw izolacyjnej ociepleh Scian zewngtrznych", ETAG nr 014,
pzy uwzglgdnieniu kategorii u2ytkowych A, B, D i E

- Raportem Technicznym EOTA TR 025 ,,Wyznaczanie wsp6lczynnika
punktowej pzewodnoSci cieplnej lqcznik6w twozywowych do kotwienia
warstwy izolacyjnej ocieplei Scian zewnqtznych",

- Raportem Technicznym EOTA TR 026 ,,Okre6lanie sztywno6ci lalerzyka
lqcznik6w twozywowych do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplei Scian
zewngtznych".

Opr6cz zapis6w zawartych w ETA, ntiqzanych z substancjami niebezpiecznymi,
mogq obowiazywa6 inne wymagania odnoszqce sig do wyrob6w, dotyczace tego
zagadnienia (np. transponowane europejskie prawodawstwo i prawa krajowe,
regulacje ipzepisy administracyjne). W celu pzestzegania warunk6w dyrektywy
89i 106/FWG, wymagania te takze powinny by6 spelnione w ka2dym przypadku, gdy
maia zaltosowanie. i

Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej jest
Techniki Budowlanej i moze by6 udostgpniona tylko jednostce noMkowanej,
oceny zgodnoSci.

pzechowywana w Instytucie
uczestniczacej w proceduze
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3 Ocena zgodno5ci ioznakowanie CE

3.1 System oceny zgodno5ci

Zgodnie z ZaNqcznikiem lll do dyrektywy 89/106/EWG system oceny zgodnoSci 2 (ii)
(oznaczony jako system 2+) pzewiduje:

(a) Zadania producenta:

(1) wstqpne badanie typu wyrobu,

(2) zakNadowa kontrola produkcji,

(3) badanie pr6bek wyrobu pobranych pzez producentaw zakladzie
produkcyjnym zgodnie z ustalonym planem bada6.

(b) Zadania jednostki notyfikowanej:

(4) certyfikacja zakNadowej kontroli produkcji na podstawie:
- wstgpnej inspekcji zakladu produkcyjnego izakladowej kontroli produkcji,
- ciaglego nadzoru, oceny iakceptacji zakladowej kontroli produkcji.

3.2 Zakres odpowiedzialno6ci

3.2.1 Obowiqzki producenta; zakladowa kontrola produkcji

Producent ma system zakNadowej kontroli produkcji i prowadzi stala wewnetrzna
kontrolg produkcji. Wszystkie elementy tej kontroli, wymagania i postanowienia
pzyjqte pzez producenta sq dokumentowane w spos6b systematyczny w formie
pisemnych zasad i procedur. System zakladowej kontroli produkcji zapewnia
zgodn056 wyrobu z Europejske Aprobata Technicznq.

Producent powinien stosowa6 w procesie produkcji wylqcznie materialy dostarczane
tazem z dokumentami atestacyjnymi, wyszczeg6lnionymi w planie kontroliT.
Dostarczane materialy powinny by6 kontrolowane i badane przez producenta pzed
zastosowaniem. Kontrola dostarczonych material6w powinna zawierab sprawdzenie
dokument6w atestacyjnych przedstawionych pzez producent6w materiaN6w,
polegajqce na weryfikacji wymiar6w i wla6ciwo6ci zawartych w tych dokumentach
(por6wnanie z warto5ciami nominalnymi).

Badania wyprodukowanych element6w skladowych lqcznik6w twozywowych
powinny dotyczy6 nastgpujqcych wNaSciwo5ci:
- tuleja twozywowa t lX:

. ksztaltu,

. wf miar6w (Srehnica, dlugosci),

. oznakowania,

. wNaSciwo6ci granulatu polipropylenowego (gesto6e, masowy wska2nik
szybko6ci plyriigcia (MFR), kzywa DSC),

. dokumentacji odpowiednich danych wtryskarki,
- twozywowy tzpiefi rozporowy TTX oraz twozywowy talezyk dociskowy

TDX.140:
. ksztaftu,

7 Plan kontroli jest pzechowywany w Instl^ucie Techniki Budowlanej i moze byd udostepniony tylko jednostce
notyfi kowanej, uczestniczqcej w procedurze oceny zgodno6ci.
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. wymiar6w (Srednica i dlugo5ci),

. wlaSciwoSci granulatu poliamidowego (gesto56, masowy wskaZnik szybkoSci
plynigcia (MFR), kzywa DSC),

. dokumentacji odpowiednich danych wtryskarki,
- metalowy tzpieh rozporowy TMX:

. ksztattu,

. wymiar6w (Srednica, dlugo5ci),

. wla6ciwo6ci stali (granica plastyczno5ci, wytzymalo66 na rozciqganie),

. grubo5ci powloki cynkowej,
- oceny wizualnej poprawnoSci zlo2enia i kompletnoSci lEcznika tworzywowego.

CzgstotliwoS6 kontroli i badah pzeprowadzanych w fazie produkcji na zlo2onym
Nqczniku tworzywowym jest ustalona w planie kontroliT, uwzglgdniajqcym
zautomatyzowany proces produkcji lqcznik6w.

Wyniki zakladowej kontroli produkcji sq zapisywane i oceniane. Zapisy powinny
zawierai co najmniej nastgpujqce dane:
- oznaczenie wyrobu, material6w z jakich jest on wykonywany oraz jego

element6w skladowych,
- rodzl kontroli lub bada6,
- datg produkcji i datg badania wyrobu lub materialu z jakiego wyr6b jest

wykonany lub date badania element6w skladowych wyrobu,
- wyniki kontroli i badan oraz, jezeli jest to celowe, por6wnanie tych wynik6w z

wymaganiami,
- podpis osoby odpowiedzialnej za zakiadowq kontrolq produkcji.

Zapisy powinny by6 przedstawiane jednostce notyfikowanej, prowadzEcej ciqgly
nadz6t. Zapby powinny by6 takze udostepniane na Zadanie Instytutowi Techniki
Budowlanej. Szczegolowy zakres, pzedmiot i czgstotliwo6i badai oraz czynno5ci
kontrolnych, kt6re wykonywane sq w ramach zakladowej kontroli produkcji, powinny
byd zgodne z planem kontroli', bedecym czescia dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

3.2.2 Zadania jednostki notyfikowanej

3.2.2.1 Wstepna inspekcja zakladu produkcyjnego izakladowej kontroli produkcji

Jednostka notyfikowana powinna zgodnie z planem kontroliT sprawdzid, czy zaklad
produkcyjny, a w szczeg6lnoSci personel i wyposazenie oraz zakladowa kontrola
produkqji sq wlaScir,le do zapewnienia produkcji ciqglq i zgodnej ze specyfikacj4
podanq w p.2.1 orcz w Zalqcznikach do niniejszej Europejskiej Aprobaty
Technicznei.

7 patrz strona 5



3.2.2.2 Ciagty nadz6r

CiqgNy nadz6r i ocena zakladowej kontroli produkcji powinny by6 prowadzone
zgodnie z planem kontroli'.
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W ramach nadzoru jednostka notyfikowana powinna wizytowac zaklad produkcyjny
nie zadziej ni2 Gz na rok. Powinno by6 sprawdzane, czy system zakladowej
kontroli produkcji i zautomatyzowany proces produkcyjny se prowadzone z
uwzglednieniem planu kontroli'.

Wyniki ciqglego nadzoru powinny byd na 2edanie udostepniane przez jednostkg
notyfikowanq Instytutowi Techniki Budowlanej.

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE powinno znajdowa6 sie na ka2dym opakowaniu lqcznik6w
tworzywowych. Symbolowi,,CE" powinny towazyszy6 nastgpujqce informacje:
- nazwa lub znak identyfikacyjny producenta i zakladu produkcyjnego,
- ostatnie dwie cyfry roku, w kt6rym oznakowanie CE zostalo umieszczone na

wyrobie,
- numer certyfikatu WE zakNadowej kontroli produkcji,
- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej (ETA),

numer Wytycznych do Europejskich Aprobat Technicznych (ETAG),
- kategorie u2ytkowe A, B, D i E wedlug ETAG nr 014.

Zalo2enia, na podstawie kt6rych pozytywnie oceniono przydatno56
wyrobu do zamierzonego stosowania

Wytwarzanie

Lqczniki tworzywowe sq wytwazane zgodnie z wymaganiami Europejskiej Aprobaty
Technicznej w zautomatyzowanym procesie produkcyjnym, pzedstawionym w
czasie inspekcji dokonanej przez Instytut Techniki Budowlanej w zakladzie
produkcyjnym.

Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana na podstawie uzgodnionych
danych/informacji, pzechowywanych w Instytucie Techniki Budowlanej, kt6re
identyfikujq zbadany i oceniany wyr6b. Zmiany wyrobu lub jego procesu
produkcyjnego, K6re moglyby prowadzi6 do niezgodno6ci z pzechowywanymi
danymiiinformacjami, powinny by6 zgloszone Instytutowi Techniki Budowlanej,
pzed idh wprowadzbniem. Instytut Techniki Budowlanej zdecyduje, czy zmiany te
bgdq mialy wplyw na ETA i w konsekwencji na wa2no56 oznakowania CE na
podstawie ETA oraz, czy dalsza ocena lub zmiany w ETA bgdq konieczne.

4.2 Wykonywaniezamocowaf

4.2.1 Projektzakotwief

4.2.1.1 Zasady og6lne

ETA odnosi sig tylko do produkcji i stosowania lqcznik6w twozywowych. Analiza
statyczna ocieplenia Scian zewnqtrznych budynku, uwzglqdniajqca obciazenia
lqcznik6w, nie jest pzedmiotem niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

4

4.1
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Akceptacja przydatnosci lecznik6w do okreslonego zastosowania powinna
uwzglgdnia6 ponizsze wymagania:
- projeK zakotwienia powinien bye opracowany zgodnie z zaleceniami podanymi

w Wytycznych do europejskich aprobat technicznych ETAG nr 014 ,,t-qczniki
tworzwowe do mocowania warsw izolacyjnej ociepleh Scian zewnqtrznych"
i autoryzowany pzez uprawnionego projektanta z doSwiadczeniem w technice
zakotwiei,

- obliczenia sprawdzajqce i dokumentacja rysunkowa powinny by6 wykonane z
uwzglednieniem obciq2ei, rodzaju i wytrzymalo6ci podloza, grubo6ci warstwy
izolacyjnej, wymiar6w element6w kotwiecych, jak r6wnie2 odpowiednich
tolerancji.

Powinny by6 dostarczone dokumenty potwierdzajqce parametry wytzymalosciowe
podlo2a.

4.2.1.2 NoSno5ci

No6no5ci charakterystyczne polaczefi na wyrywanie podano w tablicy 6, Zalqcznik
5. Jezeli wartoSci parametr6w charakteryzujacych podloze r62niq sig od wartosci
podanych w tablicy 6 albo wystepuje inne podobne podlo2e kategorii D lub E nale2y
wykona6 badania na placu budowy zgodnie z p.4.2.3 i okreSlid noSno6ci
charakterystyczne polqczei na wyrywanie.

4.2.1.3 Patametry montazowe, rozmieszczenie i wymiary zakotwiei

Minimalne rozstawy lecznik6w tworzywowych, minimalne odleglo6ci od krawedzi
podlo2a, a takze parametry montazowe zakotwiei powinny by6 zgodne z podanymi
w Zalqczniku 4.

4.2.1.4 Pzemieszczenia

Pzemieszczenia Nqcznik6w twozywowych w kierunku dzialania obciq2enia o
wartosci r6wnej no6noSci obliczeniowej polqczenia, nie powinny by6 wigksze ni2
wartoSci podane w nizej zaNqczonej tablicy:

Podloie
Gesto5e

objetoSci-owa
lkg/dm'l

Minimalna
wytrzymalo56
na Sciskanie

[N/mm'z]

Y.,t rffi.u-r
LTX010 LMX010 r.Tx010LMXoi 0

Beton zwykly C12l15 0,20 0 , 1 5 0,8 0,6

Beton zwykly C20l25 0,25 0,25 1 , 0 0,9

Beton zwykly C50/60 0,25 v ,zc n o 0,6

Cegly cera$iczne,
peme

> 1 , 7 4 23,9 0,20 o,20 0,8

Elementy murowe,
betonowe na
kruszywie lekkim

> 1 2 12,5 0 , 1 5 0 , 1 5 0,8

Elementy murowe
z autoklawizowa-
nego betonu
kom6rkowego

> 0,6 0 , 1 0 0 , 1 5 0,3 0,2
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4.2.1.5 Wsp6lczynnik punktowej przewodno6ci cieplnej zgodnie z Raportem
Technicznym EOTA TR 025

Wsp6lczynnik punktowej pzewodnoSci cieplnej (CHl) lecznika zgodnie z Raportem
Technicznym EOTA TR 025 ,,Wyznaczanie wsp6Nczynnika punktowej pzewodno6ci
cieplnej lqcznik6w tworzywowych do kotwienia warstwy izolacyjnej ocieplefi Scian
zewnetrznych" podano w nizei zalqczonej tablicy dla kategorii u2ytkowych A, B, D
i E :

Typ lacznika GruboSC warstwy
izolacyjnej

Hp

lmml

Wspolczynnik punktowej
przewodnosci cieplnej

y tWKl

WKRET-MET+TXd1O > 4 n 0

WKRET-METTMXdIO > 5 n 0,004

4.2.1.6 Sztywno66 talerzyka zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 026

SztywnoS6 talezyka zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 026 Okre6lanie
sztywnoSci talezyka lqcznik6w twozywowych do mocowania warstwy izolacyjnej
ocieplei Scian zewngtrznych" podano w ni2ej zalqczonej tablicy:

Typ lqcznika Srednica
talerzyka

Imml

Obciezenie niszczqce
talezyka

IKN]

SztywnoS6
talerzyka
IkN/mml

WKRET-MET T-TXO1O
i
WKRET-MET LMXd1 O

60 0,68 0,20

Monta2 lqcznik6w tworzywowyc h

PoprawnoSC zastosowania lqcznik6w twozywowych moZna zalozye tylko w
pzypadku, jezeli spelnione se nastepujace warunki dotyczqce montazu:
- lqczniki sq osadzane przez odpowiednio wyszkolony personel, pod nadzorem

osoby upowaznionej,
- stosowane sq wylqcznie oryginalne lqczniki dostarczone w komplelach przez

producenta,
- lqc4niki sq osadzane zgodnie z zaleceniami producenta, z zastosowaniem

natzedzi wymieriionych w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej,

sprawdzona jest, pzed wykonaniem poNqczei, zgodno56 parametr6w podlo2a,
w kt6rym maj4,by6 osadzone lqczniki z parametrami podloza, zastosowanego
w badaniach, na podstawie kt6rych okre6lono no6no6ci charakterystyczne
polqczeh,

- nadzorowany jest spos6b wiercenia (otwory w podlozu betonowym i w podlo2u
murowym z cegiel ceramicznych, pelnych powinny byi wiercone przy u2yciu
wiertarki udarowej, a otwory w podlo2u murowym z autoklawizowanego betonu
kom6rkowego powinny by6 wiercone pzy u2yciu wiertarki bez udaru),

- temperatura w czasie osadzania lqcznik6w jest > 0'C.
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4.2.3 Badania na placu budowy

Je2eli wytzymalosc charakterystyczna materialu podlo2a nie jest znana, to no5no56
charakterystyczna polqczenia, wykonanego z zastosowaniem lecznika
tworzywowego, mo2e by6 okreSlona na podstawie badai na wyrywanie z podlo2a,
pzeprowadzonych na placu budowy.

No6no5ci charakterystyczne pofqczef powinny zosta6 okreslone w co najmniej 15
pr6bach na wyrywanie lqcznik6w z podloza, pzeprowadzonych na placu budowy.
Te same badania mog4 zosta6 wykonane w laboratorium.

Wykonanie i ocena badafi, jak r6wnie2 opracowanie wynik6w oraz okreSlenie
no6no6ci charaKerystycznych, powi n no by6 przeprowad zone przez notyf i kowane
laboratorium lub pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za prowadzenie rob6t na
budowie.

Liczba i usytuowanie badanych l4cznik6w powinny by6 dostosowane do specyfiki
obiektu i, pzykladowo, liczba lacznik6w powinna byi zwiqkszona w pzypadku
wystepowania w obiekcie trudno dostQpnych i du2ych powierzchni, w taki spos6b
aby uzyska6 niezbedne informacje o nosnosciach charakterystycznych polaczefi.
Badania powinny bra6 pod uwage najbardziej niekozystne warunki wykonania.

4.2.3.1 Montaz

Leczniki twozywowe do badai powinny by6 osadzone w podlozu (odpowiednio
dobrana wiertarka i wiertlo) w taki spos6b, aby rozstawy lqcznik6w oraz ich
odlegloSci od krawqdzi podNoza byly r6wne rozstawom i odlegloSciom pzyjqtym w
projekcie ocieplenia.

W zale2no5ci od rodzaju wiertarki i zgodnie z- ISO 5468 naleZy uZyC wiertla
udarowo-mlotkowego lub udarowo-obrotowego. Srednica ostrza wiertNa powinna
odpowiada6 g6rnej granicy tolerancji wiertNa.

4.2.3.2 Przeorowadzenie badah

Silownik uzyty do badan powinien zapewnia6 stale i powolne zwiekszanie
obciq2enia, kontrolowane pzez kalibrowane urzqdzenie do pomiaru sily. Obciq2enie
powinno dzialac prostopadle do plaszczyzny podloza i powinno by6 przylo2one do
lacznika w spos6b pzegubowy. Podpory silownika nie powinny obciq2ad podloza w
odlegloSci mniejszej ni2 15 cm od osi Nqcznika. Obcia2enie powinno narastad w
spos6b ciegly, tak aby pelnq warto66 osiqgna6 po okolo 1 minucie. Obciq2enie
powinno by6 miezone a2 do osiqgniecia pzez polqczenie stanu granicznego
noSnoSci (N1).

4.2.3.3 Raport z badah

Raport z badai polivinien zawierae wszystkie informacje, kt6re sa potzebne do
okre6leiia noSno5(i polqczei. Powinien by6 on wlqczony do dokumentacji
wykonawczej obiektu.

Wymagane sq co najmniej nastepujece dane:
- miejsce budotivy, wlaSciciel obiektu, data i miejsce badari, temperatura

powietza, system izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi (ETICS), kt6ry ma
by6 zastosowany,

- podloze murowe (typ cegiel, klasa wytzymalo6ci, wszystkie wymiary cegiel,
rodzl zaprawy), wizualna ocena muru (plasko56 i wypeNnienie spoin),

- typ tulei twozywowej oraz twozywowego lub metalowego tzpienia, wartoS6
Srednicy ostza wiertla miezona pzed i po wierceniu,
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- rodzl silownika, wyniki badai zawierajqce wartoSci N1,
- nazwisko i podpis osoby przeprowadzajqcej lub nadzorujqcej badania.

4.2.3.4 Ocena wynik6w badai

NoSnoS6 charakterystycznq NRkl okre6la sig na podstawie wartoSci pomierzonej Nl
w nastgpujqcy spos6b:

Nnr,r = 0,6 N1 < 1,5 kN,

Nr = wartosi Srednia z pieciu najnizszych wartosci noSnoSci.

4.2.4 Odpowiedzialno66 producenta

Producent jest zobowiazany zapewni6 u2ytkownikom dostqpno56 informacji
zawartych w postanowieniach szczeg6lowych podanych w p. 1, 2, 4.2.1, 4.2.2 i 5
onz w Zalqcznikach. lnformacje te mogq zosta6 spozadzone w formie kopii
odpowiednich fragment6w Europejskiej Aprobaty Technicznej. Dodatkowo wszystkie
dane dotyczece montazu powinny by6 zamieszczone w spos6b czytelny na
opakowaniu i/lub w zalaczonej instrukcji, jesli to mo2liwe z odpowiednimi rysunkami.
Minimalne wymagane dane obejmuja
- rodzaj podlo2a, w K6rym moga byi stosowane lqczniki,
- Srednicg wiertla,
- maksymalnq grubo56 ocieplenia ETICS,
- minimaln4 efeKywn4 glgboko66 zakotwienia,
- minimalna glebokoS6 otworu,
- informacje na temat monta2u,
- identyfikacjg partii wyrob6w.

Wszystkie dane powinny by6 pzedstawione w spos6b czytelny.

5 Zalecenia dla producenta

5.1 Zalecenia dotyczqce pakowania, transportu i przechowywania

L4czniki powinny by6 pakowane i dostarczane w kompletach.

Lqczniki powinny by6 przechowywane w normalnych warunkach klimatycznych.
Pzed montazem laczniki nie powinny byd narazone ani na nadmierne wysuszenie,
ani dzialanie mrozu.

r i

, W imieniu Instytutu Techniki Budowlanej

/2b'4
mgr inz. Marek Kaprof

Dyrektor ITB
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ZNo2ony system izolacji
cieplnej z wyprawami
tynkarskimi (ETICS)

Przeznaczenie

Mocowanie warstwy izolacyjnej ocieplei Scian zewnetznych w podlozu betonowym lub murowym

Oznaczenia

her = efektywna glgbokoS6 zakotwienia

h1 = glqbokoS6 otworu wywierconego w podlo2u

h = grubo56 podNo2a

he = grubo5c war{twy izolacyjrlej

t6; = gruboS6 warstwy wyr6wnawczej, noSnej iilub nienoSnej

WKRET-MET{TXO1O
i WKRET-MET+MXo10 Zalqcznik 1

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

ETA-08t0172P'zeznaczenie
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Oznaczenie gtebokoSci

Oznaczenia:
Znak idenMkacyjny:
Wkret Met)
Typ tulei:
(Lrx)
DtugoSe lEcznika
(np. 160)
Srednica nominalna:
d"o, (dl0)

Tablica 1: Oznaczenie iwymiary lqcznik6w tworzywowych WKRITMET+.TXQ10 [mm]

Oznaczenie lqcznika
Tuleja lecznika Trzpied rozporowy

dnoln het O p o Lnp

LTX 10 x 90 1 0 90 44 95

LTX 10 x 120 1 0 50 120 44 125

LTX 10 x 140 1 0 50 140 44 145

LTX 10 x 160 1 0 50 '160 165

LTX 10 x 180 1 0 50 180 44 185

tTX 10 x 200 1 0 200 44

LfX 10 x 22O 1 0 50 220 44 225

LTX 10 x 260 1 0 50 260 44 265

LTX 10 x 300 1 0 50 300 44 305

LTX 10 x 360 1 0 50 360 44 365

Okre5lenie maksymalnej gruboSci materialu izolacyjnego: he = L" - t1o1- h"1

WKRET-MET+TXOTO
i WKRET-METrMXor0 Zalqcznik2

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

ETA-08t0172
WKRET-MET-ITXOlO
Oznaczenia i wymiary
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Oznaczenia:
Znak identyfikacyjny:
WkrelMet
Typ tulei:
(Lrx)
DtugoSi lqcznika
(np. 160)
Srednica nominalna:
d"", (010)

Tablica 2: Oznaczenia iwymiary lqcznik6w tworzywowych WKR[T-MET+-MX{10 [mm]

Oznaczenie lqcznika
Tuleja tqcznika Trzpieh rozporowy

d..- h* d. L..

LN4X 10 x 90 1 0 50 90 95

LNIX 10 x 120 1 0 50 120 125

LNIX 10 x 140 1 0 50 140 145

LMX 10 x 160 '10 50 160 165

t  MX 10 x  180 1 0 50 1 8 0 1 8 5

LMX '10 x 200 1 0 50 200 205

LMX 10 x 22O 1 0 50 220

LMX 10 x 260 1 0 50 260

tMX 10 x 300 1 0 50 300 5,5 305

LMX 10 x 360 '10 50 360 365

I

OkreSlenie maksymalnej gruboSci materialu izolacyjnego: he = Ls - tbl- hg1

WKRET-MEr-LTXO10
i WKRET.MET+.MXd1O Zat4cznik3

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

ETA-08t0172
WKRET-MET-I-MXOlO
Oznaczenia i wymiary
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Element lqcznika Material

Tuleja lqcznika LIX Polipropylen, bialy

Trzpiei rozporowy TTX Poliamid zbrojony wl6knem szklanym PA6 GF 30, czarny
tuD szary

Tzpieir rozporowy TMX Stalweglowa (fyk = 190 MPa, f,.i = 310 MPa) ocynkowana,
gruboce warstwy cynku > 15 pm, ocynkowana zgodnie
z EN ISO 4042, chromowana na 26lto, z gl6wkq pokrytq
poliamidem PA6 w koloze szarym

Tablica 3: Materialy

Tablica 4: Parametry montaZu

Tablica 5: Minimalna grubo56 podlo2a, minimalny rozstaw
lqcznik6w i minimalna odleglos6 lqcznika od krawgdzi
podlo2a

Schemat rozmieszczenia l4cznik6w

, s-+

_I
t

Typ lEcznika LTXO 10 i LMXS10

Nominalna Srednica wiertla d" [mm] 1 0

Srednica ostza wiertla dd [mm] < 10,45

Glebokosc wierconego otworu h. [mm] > 6 0

Efektywna glebokosd zakotwienia h+ [mm] >50

Typ lEcznika LTXO10 i LMXO10

Minimalna grubosC podloza h [mm] 1 0 0

Minimalny rozstaw lqcznikow s-. [mm]
'100

Minimalna odleglosc l4cznika od krawgdzi podloza c-,. [mm]
'100

t
._-.]-__

wKRET-MET{TXor0
i WKRET-METTMXdI O Zalqcznik4

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

ETA-O8{O172
Materiaiy, parametry monta2owe, minimalna gruboS6 podloza,
minimalny rozstaw lqcznik6w i minimalna odleglo56 lqcznika

od krawgdzi podlo2a
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Podloie
Gestos6

obreto6ci-owa
lkg/dm"I

Minimalna
wytrzymalos6
na Sciskanie

[N/mml

Wedlug normy

NRk [kNl

LTX0i0 tMx0r0

Beton zwykly C l2l15 EN 206-1 0,60 0,50

Beton zwykly C20l25 + C50/60 EN 206-1 0,75 0,75

Cegly ceramiczne,
perne

> 1 7 4 23,9 EN 771-'t 0,60 0,60

Elementy murowe,
betonowe na
kruszwie lekkim

> 1,2 12,5 EN 771-3 0,50 0,50

Elementy murowe z
autoklawizowanego
oetonu
kom6rkowego

> 0,6 5,0 EN 771-4 0,30 0,40

CzeSciowy
ws polczyn n ik
bezpieczeistwa do
obliczania n06no6ci
lqcznika,ly'l

2 ,0

'r Obowi4zuje w przypadku braku krajowych uregulowai

Tablica 6: NoSnoS6 charakterystyczna polqczenia na wyrywanie, NRk, kN,
wykonanegow podlo2u betonowym iw podlo2u murowym
z zastosowaniem pojedynczego lacznika

I

WKRET-MET+.TXO10
WKRET-MET+MXd1O Zalecznik 5

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

ETA-08t0172No5no56 charakterystyczna



Strona 17 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-08/0122 wydanei 30.06.2008 r.

l

Tablica 7: Dodatkowy talerzyk TDX-140

Oznaczenie
talezyka

Srednica zewngtzna

lmml
Material

TDX-140 't40 Poliamid PA6, szary

wKRET-irET{TX0ro
i WKRET-METrMXol0 Zalqcznik 6

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

ETA-08t0172Talezyk dodatkowy TDX-'140


