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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

KLIMAS WKRET-MET Sp. z 0.0.
ul. Wincentego Witosa 135/137, Kuznica Kiedrzynska, 42-233 Mykanow

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

STALOWE tACZNIKI ROZPOROWE

LE, LtE-A2, LE-A4

(ekspresowe)

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng cze$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR

Instytutu Techniki Budowlanej

/{Z 07227

apron

Termin waznosci:
30 wrzesnia 2015 .

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 30 wrzesnia 2010 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8486/2010 zawiera 21 stron. Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg stalowe taczniki rozporowe LE, LE-A2 i LE-A4
(ekspresowe), produkciji firmy KLIMAS WKRET-MET Sp. z 0.0.

tacznik rozporowy tE, LE-A2 i LE-A4 zlozony jest z nagwintowanego trzpienia, na
ktérego jednym koncu wystepuje stozek rozporowy i pierscien rozporowy, a na drugim koncu
nakretka szesciokatna i podktadka (rysunek 1). Wymiary tgcznikédw rozporowych, przedsta-
wione na rysunku 1, podano w tablicy 1.

taczniki rozporowe LE sg wykonywane ze stali zwyktej, weglowej i pokryte warstwg
cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym, a tagczniki rozporowe LE-A2 i LE-A4 sg wykonywane
ze stali nierdzewnych.

Dokrecajagc nakretke tgcznika powoduje sie przesuniecie stozka rozporowego, rozwarcie
porozcinanych fragmentéw pierscienia rozporowego i powstanie trwatego zakotwienia tgcznika.

Mocowanie z zastosowaniem tgcznikéw rozporowych LE, LE-A2 lub LE-A4 pokazano na

rysunku 2.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki rozporowe LE, LE-A2 i LE-A4 (ekspresowe) sg przeznaczone do wykonywa-
nia zamocowan statycznie obcigzonych elementéw konstrukcji w zbrojonym lub niezbrojo-
nym betonie zwyktym, niezarysowanym oraz zarysowanym, klasy nie nizszej niz C20/25
wedtug normy PN-EN 206-1:2003.

Ze wzgledu na agresywnosc¢ korozyjng srodowiska tgczniki rozporowe LE nalezy sto-
sowac zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-12329:2002, PN-EN 12944-2:2001
i PN-EN 10152:2009, a taczniki rozporowe £E-A2 i LE-A4 zgodnie z wymaganiami podanymi
w normie PN-71/H-86020 dla stali gatunkéw odpowiednio OH18N9 i OH17N12M2T.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw LE, LE-A2 i LE-A4 podano w tablicach 2
i 3. Parametry montazowe i parametry rozmieszczenia tagcznikow, pokazane na rysunkach 2
i 3, podano w tablicach 4 i 5.

Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni betonowych podioza, stosujac wier-
tarke udarowa. Lacznik powinien dac¢ sie wprowadzi¢ w wykonany w podtozu otwér lekkimi
uderzeniami mitotka. Nalezy zwréci¢é uwage, aby po zakotwieniu facznika podktadka pod

nakretke byfa silnie docisnieta do mocowanego elementu.
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taczniki rozporowe LE, LE-A2 i LE-A4 powinny by¢ osadzone zgodne z projektem,
w ktorym uwzgledniono wymagania wystepujgce w polskich normach i przepisach budowla-
nych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotyczace

warunkow wykonywania zamocowan z zastosowaniem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki rozporowe LE powinny byé wykonane ze stali zwyktej, weglowej, w klasie
wiasnosci mechanicznych wyrobow srubowych 5.8 wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2009
i pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 8 um, spetniajgcg wymagania normy
PN-EN 10152:2009, a taczniki LE-A2 i LE-A4 powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej
gatunkéw odpowiednio 1.4301 i 1.4401 wedtug normy PN-EN 10088-1:2007 w klasach wta-
snosci mechanicznych A2-70 i A4-70 wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2009.

3.2. Laczniki rozporowe

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary elementéw sktadowych tgcznikéw rozporo-

wych LE, LE-A2 i LE-A4 powinny by¢ zgodne z rysunkiem 1 oraz z tablicg 2.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw rozporowych. Nosnosci
charakterystyczne zamocowan tacznikow rozporowych LE, LE-A2 i LE-A4 nie powinny byé

mniejsze od nosnoéci podanych w tablicach 6 7.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki rozporowe tE, tE-A2 i LE-A4 powinny by¢ dostarczane w opakowaniach

firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy nie-
zmiennos¢ ich wtasciwoséci. Do opakowania powinna by¢ dotgczona informacja zawierajgca
€O najmniej nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8486/2010,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
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— rodzaj surowca,
— podstawowe warunki stosowania i przechowywania,
— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogq by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich witasciwosciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8486/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8486/2010 dokonuje Producent, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklara-
cje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8486/2010, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

— zakfadowej kontroli produkcji,

— badan kontrolnych gotowych wyrobdw (prébek) pobranych w zakfadzie produkcyj-
nym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obej-
mujacym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji,

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tacznikéw rozporowych LE, LE-A2 i LE-A4 obejmuje nosnosci
obliczeniowe zamocowan tych fgcznikow oraz grubo$é powtoki cynkowej tacznikéw ocynko-
wanych.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wtasciwo-

Sci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badania typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wtasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8486/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i w dokumen-

tach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,

b) grubosci powtoki cynkowej tgcznikdw ocynkowanych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci charak-

terystycznych zamocowan facznikéw.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania powinny by¢é wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rza-
dziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyroboéw powinna by¢ okre$lona w doku-
mentacji zakladowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw lacznikéw. Sprawdzenie ksztaltu i wymia-
réw tgcznikdw nalezy przeprowadzac¢ za pomocqg przyrzadow pomiarowych zapewniajgcych

uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej tacznikéw. Sprawdzenie grubosci

powtoki cynkowej tacznikéw nalezy wykonywac¢ wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikow. Spraw-
dzenie ww. nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadzaé na facznikach osadzonych
w podtozach wymienionych w tablicach 6 i 7. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocag
urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego
state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekraczacé

3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan
Wyprodukowane taczniki rozporowe LE, LE-A2 i LE-A4 nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badan, odpo-

wiednio wedtug p. 5.4, sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8486/2010 jest dokumentem stwierdzajgcym przy-
datnosé tacznikéw rozporowych LE, LE-A2 i LE-A4 do stosowania w budownictwie w zakresie

wynikajgcym z postanowien Aprobaty.
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Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8486/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U.Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkoéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialno$ci za wiasciwg
jakosé wyrobow oraz wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnoéci za wtasciwe ich

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikdw rozporowych LE, LE-A2
i tE-A4 nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-8486/2010.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8486/2010 wazna jest do 30 wrzeénia 2015 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowla-
nej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 12329:2002

PN-EN I1SO 12944-2:2001

PN-EN 10152:2009

PN-71/H-86020
PN-EN ISO 898-1:2009

PN-EN 10088-1:2007
PN-EN ISO 3506-1:2009

PN-EN ISO 2178:1998

PN-83/N-03010

Badania i oceny

Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢
Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powifoki cynkowe
Z dodatkowg obrébkg na zelazie lub stali

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Czes$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Stal niskoweglowa. Wyroby ptaskie walcowane na zimno, ocyn-
kowane elektrolitycznie

Stale odporne na korozje (nierdzewne i kwasoodporne). Gatunki
WitasnoSci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne
0 okreS$lonych klasach wtasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojowy
Stale odporne na korozje. Gatunki

Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje
ze stali nierdzewnej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powtok. Metoda magnetyczna

Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wyboér jednostek produktu
do probki

LOKO00-2249/10/Z000SK. Raport z badan i informacje techniczne dotyczace stalowych
tacznikdw rozporowych typu LE. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Sla-
skiego ITB, Katowice 2010 .
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Rysunek 1. tacznik rozporowy LE, LE-A2 lub LE-A4
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Rysunek 2. tacznik rozporowy LE, LE-A2 lub LE-A4 osadzony w podtozu
— parametry montazowe



AT-15-8486/2010

str. 12/28

b-¢
o<
o

Rysunek 3. Parametry rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych LE, LE-A2 i LE-A4 w podiozu
s — rozstaw osiowy tgcznikéw, ¢ — odlegtos¢ tacznika od krawedzi podtoza

Tablica 1
Wymiary tacznikéw rozporowych LE, LE-A2, LE-A4
Oznaczenie| d, L, Oznaczenie d, L, Oznaczenie | d, L,
Poz. R Poz. R Poz. .
tacznika mm | mm tacznika mm | mm tacznika mm | mm
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
LE-A2/A4
1 LE 6 x 45 45 82 | LE 16 x 150 150 163 10 x 125 125
LE-A2/A4
2 tE 6 x50 50 83 tE 16 x 160 160 164 10 x 140 140
LE-A2/A4
3 tE 6 x 55 55 84 | LE 16 x 165 165 165 10 x 145 o 145
LE-A2/A4
4 LE 6 x 60 60 85 | LE16 x 175 175 166 10 x 160 160
LE-A2/A4
5 tE 6 x65 6 65 86 tE 16 x 180 180 167 10 x 175 175
LE-A2/A4
6 tE 6 x 80 80 87 |tE16x200 | 16 200 168 10 x 180 180
7 | tEex85 85 88 | LE 16 x 220 220 || 169 | LEA2A4 70
12 x 70
8 | LE6x100 100 || 89 |tE16x110 110 || 170 | LEA2A4 75
12 x 75
9 LE 6 x 120 120 90 | tE16x 115 115 171 | LE-A2A4 12 | 80
12 x 80
10 | LE8 x50 50 91 | LE 16 x 125 125 || 172 | LEAZA4 85
o 12 x 85
11 tE 8 x 55 55 92 | LE 16 x 130 130 173 sz'ﬁzgg“ 90
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c.d. Tablicy 1
Oznaczenie| d, L, Oznaczenie d, L, Oznaczenie | d, L,
Poz. R Poz. R Poz. i
tacznika mm | mm tacznika mm | mm tacznika mm | mm
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
12 | tE8x60 60 93 | LE 16 x 145 145 || 174 | LE-A2IA4 95
12 x 95
LE-A2/A4
13 | tE8x65 65 94 | LE 16 x 150 150 || 175 | S50 100
14 | tE8x75 75 95 | LE 16 x 160 160 | | 176 | LEA2A4 110
. 12 x 110
LE-A2/A4
15 | tE8x80 80 96 | LE 16 x 165 165 || 177 | S5A4 120
16
LE-A2/A4
16 | LE 8 x 100 100 || 97 |tE16x175 175 || 178 | S50 125
LE-A2/A4
17 | tE8 x 120 120 || 98 |tE16x180 180 || 179 | S50 130
EAzng | 2
18 | LE 10 x 60 60 99 | LE 16 x 200 200 | 180 | S5AA 140
LE-A2/A4
19 | tE10x 65 65 || 100 | LE 16 x 220 220 || 181 | SR 145
LE-A2/A4
20 |LE10x75 75 || 101 | £E 20 x 120 120 || 182 | S50 150
LE-A2/A4
21 | LE10x80 80 || 102 | tE 20 x 125 125 || 183 | S50 160
LE-A2/A4
22 |tE10x85 85 || 103 | LE 20 x 150 150 || 184 | S5A40 180
LE-A2/A4
23 | LE 10 x 90 90 || 104 | £E 20 x 160 160 || 185 | 5% 200
24 | LE10x95 95 || 105 | LE 20 x 170 170 || 186 Lféﬁzé/;“ 95
25 [LE 10 x 100 100 || 106 | LE 20 x 180 180 | | 187 | LEA2A4 100
" 12 x 100
26 |LE 10 105 105 || 107 | £E 20 x 200 200 || 188 | E5A%A 110
27 |LE 10 x 120 120 || 108 | tE20x 215 215 || 189 | LEA2A4 120
12 x 120
20
28 |LE10x 125 125 || 109 | LE 20 x 220 220 || 199 | LEA2A4 125
12 x 125
29 [LE 10 x 140 140 || 110 | LE 20 x 240 240 || 191 | LEA2A4 130
12 x 130
12
LE-A2/A4
30 |LE 10 x 145 145 || 111 | LE 20 x 280 280 || 192 | 5050 140
LE-A2/A4
31 |LE 10 x 160 160 || 112 | £E 20 x 150 150 || 193 | 520 145
LE-A2/A4
32 |tE10x 175 175 || 113 | tE 20 x 160 160 || 194 | S50 150
LE-A2/A4
33 |LE 10 x 180 180 || 114 |tE20x 170 170 || 195 | S5A4 160
LE-A2/A4
34 | LE10x 80 . 80 || 115 | tE 20 x 180 180 || 196 | S5A4E 180
35 | LE10x 85 85 || 116 | LE 20 x 200 200 || 197 | LEAZA4 200




®
Du L] AT-15-8486/2010 str. 14/28
L L]
Oznaczenie| d, L, Oznaczenie | d, L, Oznaczefid] &P T
Poz. . Poz. . Poz. :
tacznika mm | mm tacznika mm | mm tacznika mm | mm
7 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4

36 | LE 10 x 90 90 117 | LE 20 x 215 215 198 | LEAZA4 90
16 x 90
LE-A2/A4

37 |LE10x95 95 || 118 | £E 20 x 220 220 || 199 | S50 110

20

38 |LE 10 x 100 100 119 | LE 20 x 240 240 200 ﬁ%’ﬁ‘zﬁg 115

39 |LE 10 x 105 105 120 | LE 20 x 280 280 201 | LEA2AG 125
16 x 125
LE-A2IA4 LE-A2/A4

40 [LE10x 120 120 || 121 | CEASR 45 1] 202 | e a0 130
LE-A2/A4 LE-A2/A4

41 [LE10x125| 10 | 125 || 122 | “EA2 50 || 203 | G545 145
LE-A2IA4 LE-A2/A4

42 |LE 10 x 140 140 || 123 | "TTMer 55 |1 204 1 g« 150 150
LE-A2IA4 LE-A2/A4

43 |LE 10 x 145 145 || 124 | SASE 60 || 205 | Lol 60 160
LE-A2/A4 LE-A2/A4

44 |LE 10 x 160 160 || 125 | FEREL 6 | 65 || 206 | o a5 165
LE-A2/A4 LE-A2/A4

45 |LE10x 175 175 || 126 | "o 50 80 11 207 | 46x 175 175
LE-A2IA4 LE-A2/A4

46 |LE 10 x 180 180 || 127 | “EA2R 85 || 208 | e a0 180
LE-A2/A4 LE-A2/A4

47 | LE12x70 70 || 128 | 100 || 209 | Ta 000 | 16 | 200
LE-A2IA4 LE-A2/A4

48 | LE12x75 75 || 120 | e 120 || 210 | S 500 220
LE-A2/A4 LE-A2/A4

49 | LE12x 80 so || 130 | 50 50 || 211 | S5l 110 10
LE-A2/A4 LE-A2/A4

50 | LE12x85 85 || 131 | S50 85 || 212 | Y5115 15
LE-A2IA4 LE-A2/A4

51 | LE 12 x 90 90 || 132 | TR 60 || 213 | S5l 405 125
LE-A2/A4 LE-A2/A4

52 | LE12x95 -, 95 133 8 x 65 65 214 | e 130 130
LE-A2IA4 LE-A2/A4

53 |LE 12 x 100 100 || 134 | FERZE : 75 || 215 | L5145 145
LE-A2IA4 LE-A2/A4

54 |LE 12 x 110 110 || 135 | “CASE 80 || 216 | 5l s0 150
LE-A2IA4 LE-A2/A4

55 |LE 12 x 120 120 || 136 | “57RY 9 || 217 | 46% 160 160
LE-A2IA4 LE-A2/A4

56 |LE 12 x 125 125 || 137 | HEReE 95 || 218 | 565 165
LE-A2IA4 LE-A2/A4

57 |LE 12 x 130 130 || 138 | “ASH 100 || 219 | 555575 175
LE-A2/A4 LE-A2/A4

58 |LE 12 x 140 140 || 139 | SN 120 || 220 | S5 a0 180
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Poz. Oznacz_enie d, L, Poz. Oznacz_enie d, L, Poz. Oznacz_enie d, L,
tacznika mm | mm tacznika mm | mm tacznika mm | mm
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
59 |LE 12 x 145 145 || 140 | A2 60 || 221 | LR 200
16
60 [LE 12x 150 150 | | 141 | LA 65 || 222 | LAY 220
61 |LE 12 x 160 ; 160 | | 142 | LA 75 || 223 | BRGNS 120
62 [LE 12x 180 180 | | 143 | FTA2 80 || 224 | LoAATE 125
63 [LE 12 x 200 200 || 144 | A2 85 || 225 | LTAAM 150
64 |LE12x95 95 || 145 | FEAZAA 90 || 226 | EEAARS 160
65 [LE 12x 100 100 | | 146 | EA2A4 95 || 227 | LoAAle 170
66 |LE 12 x 110 10 || 147 | LSRR . 100 | | 228 | Eoh2 180
67 |LE 12 x 120 12 || 148 ﬁ%":ﬁ’gg 105 || 229 LZ%'QZZ’QS 200[
68 [LE 12x 125 125 | | 149 | SRS 120 | | 230 | GRAA 215
69 |LE 12 x 130 130 | | 150 | LSRR 125 | | 231 | EohAd 220
0 et | 140 || 15 PN 140 | | 232 | EEAAA 240
20
71 [LE 12x 145 145 | | 152 | AR 145 | | 233 | SoRARs 280
72 |LE 12 x 150 150 | | 153 | LEAARs 160 | | 234 | EEA2A 150
73 |LE12x 160 160 || 154 ﬁ%":ﬁ’?g 175 || 235 g%'ﬁ‘ﬁ/gg 160
74 [LE 12x 180 180 | | 155 | LoAARe 180 | | 236 | GhAe 170
75 |LE 12 x 200 200 || 156 | oA g0 || 237 | LEAAMY 180
76 | LE 16 x 90 90 || 157 | FEAZRA 85 || 238 | LTASM 200
77 |LE 16 x 110 110 || 158 | LA 90 || 230 | LEAZR 215
78 |LE16x 115 115 || 159 Lfdﬁzgg“ 10 | 95 240 Lz'g'ﬁ‘zz@g 220
16
79 [LE 16 x 125 125 | | 160 | LSRR 100 || 241 | EhA 240
80 |LE 16 x 130 130 || 161 | LEAARS 105 || 242 | ESRA 280
81 |LE 16 x 145 145 | | 162 | EEA2DM 120
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Tablica 2

Nosno$ci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw rozporowych LE, LE-A2 i LE-A4

na wyrywanie i na $cinanie z podioza betonowego, niezarysowanego!”

Oznaczenie G*Qbf)k?éé Nognqéé
Poz. lacznika zakotv;:e::na hes, obllczlf"r;lowa,

1 2 3 4

1 LE ¢6 30 1,77
2 LE ¢8 35 3,58
3 LE ¢10 40 6,29
4 LE $10 60 8,57
5 LE ¢12 50 8,52
6 LE ¢12 70 8,79
7 LE $16 60 10,83
8 LE ¢16 80 15,36
9 LE ¢20 80 16,49
10 LE $20 110 24,79
11 LE-A2 ¢6 30 1,64
12 LE-A2 ¢8 35 3,27
13 LE-A2 ¢10 40 4,41
14 LE-A2 10 60 7,04
15 LE-A2 ¢12 50 6,93
16 LE-A2 ¢12 70 10,49
17 LE-A2 §16 60 9,99
18 LE-A2 ¢16 80 12,80
19 LE-A2 ¢20 80 16,46
20 LE-A2 ¢20 110 20,58
21 LE-A4 ¢6 30 1,89
22 LE-A4 ¢8 35 3,11
23 LE-A4 ¢10 40 4,71
24 LE-A4 $10 60 7,41
25 LE-A4 ¢12 50 7,88
26 LE-A4 ¢12 70 10,70
27 LE-A4 ¢16 60 11,30
28 LE-A4 ¢16 80 13,05
29 LE-A4 20 80 18,79
30 LE-A4 ¢20 110 21,08

M _ beton zwykty klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
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Tablica 3

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikdéw rozporowych LE, LE-A2 i LE-A4
na wyrywanie i na $cinanie z podtoza betonowego, zarysowanego'"

o . Glebokos¢ Szerokos¢ Nosnos¢
znaczenie Lo . . .
Poz. . zakotwienia hegy, rozwarcia rys, obliczeniowa,
facznika
mm mm kN

1 2 3 4 5

1 LE ¢6 30 0,30 1,35

2 LE ¢8 35 0,30 2,41

3 LE ¢10 40 0,30 3,85

4 LE ¢12 50 0,30 5,27

5 LE ¢16 60 0,30 7,10

6 LE $20 80 0,30 10,90

7 LE-A2/A4 ¢6 30 0,30 1,71

8 LE-A2/A4 8 35 0,30 2,14

9 LE-A2/A4 $10 40 0,30 2,61

10 LE-A2/A4 $12 50 0,30 3,66

11 LE-A2/A4 $16 60 0,30 4,82

12 LE-A2/A4 $20 80 0,30 7,43
" _ beton zwykty klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003

Tablica 4

Parametry montazowe tacznikéw rozporowych LE, L E-A2 i LE-A4)

‘s % . Maksymalna
o ] Glebokosé G_iebokosc _Srednlca grubosé Maksymalny
znaczenie C wierconego wierconego moment
Poz. R zakotwienia hegy, mocowanego .
tacznika otworu hy, otworu do, dokrecenia
mm elementu t;iy,
mm mm Tins, mm
mm
1 2 4 5 6 7
1 LE6 x 45 7
2 LE 6 x 50 12
3 LE 6 x 55 17
4 LE 6 x 60 22
5 LE 6 x 65 30 38 6 27 7
6 LE 6 x 80 42
7 LE 6 x 85 47
8 LE 6 x 100 62
9 LtE 6 x 120 82
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c.d. Tablicy 4
Glebokos¢ Srednica Maksymalna Maksymalny
o . Gtebokosé¢ . . grubos¢
znaczenie Lo wierconego wierconego moment
Poz. R zakotwienia hey, mocowanego .
tacznika otworu hy, otworu do, dokrecenia
mm elementu tjix,
mm mm Tins, mm
mm
1 2 3 4 5 6 7
10 LE 8 x 50 7
11 LE 8 x 55 12
12 LE 8 x 60 17
13 LE 8 x 65 22
35 40 8 15
14 LE 8 x 75 32
15 LE 8 x 80 37
16 tE 8 x 100 57
17 LE 8 x 120 77
18 LE 10 x 60 10
19 LE 10 x 65 15
20 LE10x 75 25
21 tE 10 x 80 30
22 tE 10 x 85 35
23 LE 10 x 90 40
24 LE 10 x 95 45
25 LE 10 x 100 50
40 50 10 30
26 LE 10 x 105 55
27 LE 10 x 120 70
28 LE 10 x 125 75
29 LE 10 x 140 90
30 LE 10 x 145 95
31 LE 10 x 160 110
32 LE 10 x 175 125
33 LE 10 x 180 130
34 tE 10 x 80 10
35 tE 10 x 85 15
36 LE 10 x 90 20
37 LE 10 x 95 25
38 LE 10 x 100 30
39 LE 10 x 105 35
40 LE 10 x 120 60 70 10 50 30
41 LE 10 x 125 55
42 LE 10 x 140 70
43 LE 10 x 145 75
44 LE 10 x 160 90
45 LE 10 x 175 105
46 LE 10 x 180 110
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c.d. Tablicy 4
Glebokosé Srednica Maksymalna | W\ 0o maln
o . Glebokos¢ 1€ - grubosc¢ y y
znaczenie L wierconego wierconego moment
Poz. R zakotwienia hes, mocowanego .
tacznika otworu hy, otworu d, dokrecenia
mm elementu tsy,
mm mm Tins, mm
mm
1 2 3 4 5 6 7
47 tE12x70 8
48 LtE12 x 75 13
49 tE 12 x 80 18
50 tE 12 x 85 23
51 tE 12 x 90 28
52 tE 12 x 95 33
53 LtE 12 x 100 38
54 tE 12 x 110 48
55 tE 12 x 120 50 62 12 58 50
56 tE 12 x 125 63
57 LE 12 x 130 68
58 LE 12 x 140 78
59 LE 12 x 145 83
60 tE 12 x 150 88
61 tE 12 x 160 98
62 LE 12 x 180 118
63 LE 12 x 200 138
64 tE 12 x 95 33
65 tE 12 x 100 38
66 LE 12 x 110 48
70 82 12 50
67 LtE 12 x 120 58
68 tE 12 x 125 63
69 tE 12 x 130 68
70 tE 12 x 140 78
71 tE 12 x 145 83
72 LtE 12 x 150 88
70 82 12 50
73 tE 12 x 160 98
74 tE 12 x 180 118
75 tE 12 x 200 138
76 LE 16 x 90 15
77 tE 16 x 110 35
78 tE 16 x 115 40
60 75 16 100
79 tE 16 x 125 50
80 LE 16 x 130 55
81 LE 16 x 145 70
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c.d. Tablicy 4
Glebokosé Srednica Maksymalna | W\ 0o maln
o . Glebokos¢ 1€ - grubosc¢ y y
znaczenie L wierconego wierconego moment
Poz. R zakotwienia hey, mocowanego .
tacznika otworu hy, otworu do, dokrecenia
mm elementu t;iy,
mm mm Tins, mm
mm
1 2 3 4 5 6 7
82 tE 16 x 150 75
83 LE 16 x 160 85
84 LE 16 x 165 90
85 LE 16 x 175 60 75 16 100 100
86 tE 16 x 180 105
87 tE 16 x 200 125
88 LE 16 x 220 145
89 tE 16 x 110 15
90 tE 16 x 115 20
91 tE 16 x 125 30
92 LE 16 x 130 35
93 LE 16 x 145 50
94 LE 16 x 150 55
80 95 16 100
95 tE 16 x 160 65
96 tE 16 x 165 70
97 LE 16 x 175 85
98 LE 16 x 180 90
99 LE 16 x 200 110
100 tE 16 x 220 130
101 LE 20 x 120 20
102 LE 20 x 125 25
103 LE 20 x 150 80 100 20 50 180
104 tE 20 x 160 60
105 tE 20 x 170 70
106 LE 20 x 180 80
107 LE 20 x 200 100
108 tE 20 x 215 115
80 100 20 180
109 tE 20 x 220 120
110 tE 20 x 240 140
111 LE 20 x 280 180
112 LE 20 x 150 20
113 tE 20 x 160 30
114 tE 20 x 170 110 130 20 40 180
115 LE 20 x 180 50
116 LE 20 x 200 70
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Glebokos¢ Srednica Maksymalna Maksymalny
o . Gtebokos¢ . - grubos¢
znaczenie Lo wierconego wierconego moment
Poz. R zakotwienia hey, mocowanego .
tacznika otworu hy, otworu do, dokrecenia
mm elementu tjix,
mm mm Tins, mm
mm
1 2 3 4 5 6 7
117 LE 20 x 215 85
118 LE 20 x 220 90
110 130 20 180
119 LE 20 x 240 110
120 LE 20 x 280 150
LE-A2/A4
121 6 x 45 7
LE-A2/A4
122 6 x 50 12
LE-A2/A4
123 6 x 55 17
LE-A2/A4
124 6 x 60 22
LE-A2/A4
125 6 x 65 30 38 6 27 7
LE-A2/A4
126 6 x 80 42
LE-A2/A4
127 6 x 85 47
LE-A2/A4
128 6 x 100 62
LE-A2/A4
129 6 x 120 82
LE-A2/A4
130 8 x 50 12
LE-A2/A4
131 8 x 55 17
LE-A2/A4
132 8 x 60 35 43 8 22 15
LE-A2/A4
133 8 x 65 27
LE-A2/A4
134 8 x 75 37
LE-A2/A4
135 8 x 80 42
LE-A2/A4
136 8 x 90 52
LE-A2/A4
137 8 x 95 35 43 8 57 15
LE-A2/A4
138 8 x 100 62
LE-A2/A4
139 8 x 120 82
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Glebokosé Srednica Maksymalna Maksymalny
. Glebokos¢ . . grubosc¢
Oznaczenie Lo wierconego wierconego moment
Poz. . zakotwienia hef, mocowanego .
tacznika otworu h,, otworu do, dokrecenia
mm elementu t;y,
mm mm Tins, MM
mm
1 2 3 4 5 6 7
LE-A2/A4
140 10 x 60 10
LE-A2/A4
141 10 % 65 15
LE-A2/A4
142 10 x 75 25
LE-A2/A4
143 10 x 80 30
LE-A2/A4
144 10 x 85 35
LE-A2/A4
145 10 x 90 40
LE-A2/A4
146 10 x 95 45
LE-A2/A4
147 10 x 100 50
LE-AZIAA 40 50 10 30
148 10 x 105 55
LE-A2/A4
149 10 x 120 70
LE-A2/A4
190 | 40x 125 7
LE-A2/A4
1| 40x 140 %0
LE-A2/A4
192 | 40x 145 9
LE-A2/A4
153 10 x 160 110
LE-A2/A4
154 10 x 175 125
LE-A2/A4
155 10 x 180 130
LE-A2/A4
156 10 80 10
LE-A2/A4
157 10 x 85 60 70 10 15 30
LE-A2/A4
158 10 x 90 20
LE-A2/A4
159 10 x 95 25
LE-A2/A4
160 10 x 100 30
LEAIAA 60 70 10 30
161 10 x 105 35
162 LE-A2/A4 50
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Gtebokosé¢ Srednica Maksymalna Maksymalny
. Glebokos¢ . . grubosc¢
Oznaczenie S wierconego wierconego moment
Poz. . zakotwienia hef, mocowanego -
tacznika otworu hy, otworu do, dokrecenia
mm elementu tsy,
mm mm Tins, MM
mm
1 2 3 4 5 6 7
LE-A2/A4
103 | 40x 125 55
LE-A2/A4
164 10 x 140 70
LE-A2/A4
15 | 40x 145 7
LE-AZIAA 60 70 10 30
1961 40x 160 %0
LE-A2/A4
167 10 x 175 105
LE-A2/A4
168 10 x 180 110
LE-A2/A4
1891 T2x70 8
LE-A2/A4
170 12 x 75 12
LE-A2/A4
171 12 x 80 18
LE-A2/A4
172 12 x 85 23
LE-A2/A4
173 12 x 90 28
LE-A2/A4
174 12 x 95 33
LE-A2/A4
751 42100 38
LE-AZIAA 50 62 12 50
176 12 x 110 48
LE-A2/A4
177 12 x 120 58
LE-A2/A4
178 12 x 125 63
LE-A2/A4
791 42130 &
LE-A2/A4
180 1 42 %140 83
LE-A2/A4
1811 2% 145 88
LE-A2/A4
182 | 42150 93
LE-A2/A4
183 12 x 160 103
LE-A2/A4
184 12 x 180 50 62 12 123 50
185 LE-A2/A4 143
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Glebokosé Srednica Maksymalna Maksymalny
o . Glebokos¢ . . grubos¢
znaczenie A wierconego | wierconego moment
Poz. . zakotwienia hef, mocowanego .
tacznika otworu h,, otworu do, dokrecenia
mm elementu tsy,
mm mm Tins, MM
mm
7 2 3 4 5 6 7
LE-A2/A4
186 Tox o8 13
LE-A2/A4
187 12 x 100 18
LE-A2/A4
188 1 2% 110 28
LE-A2/A4
189 1 2% 120 38
LE-A2/A4
190 12 x 125 43
LE-A2/A4
191 12 x 130 48
LEA2IA 70 82 12 50
1921 2% 140 58
LE-A2/A4
193 1 2% 145 63
LE-A2/A4
194 12 x 150 68
LE-A2/A4
1951 42160 8
LE-A2/A4
19| 42180 98
LE-A2/A4
197 | 5550 118
LE-A2/A4
198 %00 15
LE-A2/A4
199 1 16 x 9110 3
LE-A2/A4
200 1 4gx 115 40
LE-A2/A4
201 1 qex125 50
LE-A2/A4
202 16 x 130 60 75 16 55 100
LE-A2/A4
203 | g x 145 70
LE-A2/A4
2041 g x 150 7
LE-A2/A4
205 | 46 x 160 85
LE-A2/A4
206 | 45 x 165 %0
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Glebokos¢ Srednica Maksymalna Maksymalny
o . Glebokos¢ . - grubos¢
znaczenie Lo wierconego wierconego moment
Poz. R zakotwienia hey, mocowanego .
tacznika otworu hy, otworu do, dokrecenia
mm elementu tjix,
mm mm Tins, mMm
mm
1 2 3 4 5 6 7
LE-A2/A4
207 16 x 175 100
LE-A2/A4
208 16 x 180 105
LEADIAd 60 75 16 100
209 16 x 200 125
LE-A2/A4
210 16 x 220 145
LE-A2/A4
211 16 x 110 15
LE-A2/A4
212 16 x 115 20
LE-A2/A4
213 16 x 125 30
LE-A2/A4
214 16 x 130 35
LE-A2/A4
215 16 x 145 50
LE-A2/A4
216 16 x 150 55
LEADIAd 80 95 16 100
2171 46 x 160 65
LE-A2/A4
218 16 x 165 70
LE-A2/A4
219 16 x 175 80
LE-A2/A4
220 16 x 180 85
LE-A2/A4
221 16 x 200 105
LE-A2/A4
222 16 x 220 125
LE-A2/A4
223 20 x 120 20
LE-A2/A4
224 20 x 125 25
LE-A2/A4
225 20 x 150 50
LE-A2/A4
226 20 x 160 60
LEAZIAd 80 100 20 180
227 20 x 170 70
LE-A2/A4
228 20 x 180 80
LE-A2/A4
229 20 x 200 100
230 LE-A2/A4 115
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Glebokosé Srednica Maksymalna Maksymalny
o . Glebokos¢ . . grubosc¢
znaczenie C wierconego wierconego moment
Poz. . zakotwienia hef, mocowanego .
tacznika otworu h,, otworu do, dokrecenia
mm elementu tsy,
mm mm Tins, MM
mm
1 2 3 4 5 6 7
LE-A2/A4
231 20 x 220 120
LE-A2/A4
232 20 x 240 80 100 20 140 180
LE-A2/A4
233 20 x 280 180
LE-A2/A4
234 20 x 150 30
LE-A2/A4
235 20 x 160 40
LE-A2/A4
236 20 x 170 50
LE-A2/A4
237 20 x 180 60
LE-A2/A4
238 20 x 200 110 120 20 80 180
LE-A2/A4
239 20 x 215 95
LE-A2/A4
240 20 x 220 100
LE-A2/A4
241 20 x 240 120
LE-A2/A4
242 20 x 280 160
Tablica 5

Parametry rozmieszczenia tacznikdw rozporowych LE, LE-A2 i LE-A4

Poz. Parametr Wielkosé
1 2 3
1 Minimalny rozstaw tacznikow sen, mm 3 % het
2 Minimalna odlegtos¢ tacznika od krawedzi podtoza cern, mm 1,5 % het
3 Minimalny rozstaw tacznikdw w narozu ser,cp, mm 2 X Cerep
4 Minimalna odlegtos¢ tacznika od naroza Cer,cp, MM 3 X hes
5 Minimalna grubosé podtoza hmin, mm 2 x her
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Tablica 6

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow rozporowych LE, LE-A2 i LE-A4

na wyrywanie i na $cinanie z podioza betonowego, niezarysowanego'”

Oznaczenie Gteb_okqéé Nosnos¢
Poz. lacznika zakotv'vT:tra':ua hes, charaktelglstyczna,
1 2 3 4
1 LE ¢6 30 4,46
2 LE ¢8 35 9,02
3 LE ¢10 40 15,85
4 LE ¢10 60 21,60
5 LE ¢12 50 21,48
6 LE ¢12 70 22,15
7 LE ¢16 60 27,29
8 LE ¢16 80 38,71
9 LE ¢20 80 41,56
10 LE ¢20 110 62,47
11 LE-A2 ¢6 30 4,13
12 LE-A2 ¢8 35 8,24
13 LE-A2 $10 40 11,12
14 LE-A2 $10 60 17,75
15 LE-A2 ¢12 50 17,47
16 LE-A2 $12 70 26,43
17 LE-A2 $16 60 25,18
18 LE-A2 $16 80 32,25
19 LE-A2 $20 80 41,49
20 LE-A2 $20 110 51,87
21 LE-A4 $6 30 4,77
22 LE-A4 ¢8 35 7,84
23 LE-A4 $10 40 11,87
24 LE-A4 $10 60 18,68
25 LE-A4 $12 50 19,86
26 LE-A4 $12 70 26,96
27 LE-A4 $16 60 28,48
28 LE-A4 $16 80 32,88
29 LE-A4 $20 80 47,34
30 LE-A4 $20 110 53,13
M _ peton zwykly klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
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Tablica 7

Nosnosci charakterystyczne zamocowanh tacznikéw rozporowych LE, LE-A2 i LE-A4
na wyrywanie i na $cinanie z podtoza betonowego, zarysowanego'"

Oznaczenie Giebf)kqéé Szerolfos'é Nosnos¢
Poz. lacznika zakotvr\::trerrlua hef, rozw?‘zcr:rl]a rys, charakte&styczna,

1 2 3 4 5

13 LE ¢6 30 0,30 3,39
14 LE ¢8 35 0,30 6,08
15 LE ¢10 40 0,30 9,71
16 LE 12 50 0,30 13,29
17 LE ¢16 60 0,30 17,88
18 LE ¢20 80 0,30 27,47
19 LE-A2/A4 $6 30 0,30 4,30
20 LE-A2/A4 ¢8 35 0,30 5,39
21 LE-A2/A4 $10 40 0,30 6,57
22 LE-A2/A4 $12 50 0,30 9,23
23 LE-A2/A4 $16 60 0,30 12,15
24 LE-A2/A4 $20 80 0,30 18,72

M _ peton zwykly klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
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