®

asn Centralny O$rodek Badawczo - Rozwojowy
' / ' ' Przemystu Elementéw Wyposazenia Budownictwa
»METALPLAST”

Metalnlast 61-819 Poznan ul. S. Taczaka 12

tel. (0-61) 853 76 29 fax (0-61) 853 78 33

www.metalplast-cobr.pl e-mail: sekretariat@metalplast-cobr.pl

Czlonek Zwigzku Polskich Producentéw Zamkéw i Okué zrzeszonego w Europejskim Stowarzyszeniu Zwigzkéw Producentéw Zamkéw i Okué ARGE

APROBATA TECHNICZNA COBR ,,METALPLAST”
AT-06-0866/2005

Na podstawie Ustawy z dnia 16.04.2004 roku o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881) w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego w Centralnym Osrodku
Badawczo - Rozwojowym PEWB ,Metalplast” w Poznaniu zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury zdnia 08.11.2004 roku w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497) na

whiosek:
KLIMAS ,,WKRET-MET” Sp. z o.0.

Kuzmca Kiedrzyriska, ul. Wincentego Witosa 135/137
42-233 MYKANOW

wydaje si¢ pozytywna ocene techniczng i stwierdza sie przydatnosé do stosowania
w budownictwie w okreslonym w niniejszej Aprobacie Technicznej zakresie wyrobu

budowlanego pod nazwa:

Wieszaki i taczniki sufitdw podwieszanych i oktadzin
sciennych z ptyt gipsowo-kartonowych

Aprobata Techniczna zawiera facznie 42 strony i jest wazna wylgcznie w cafosci’

Aprobata Techniczna jest krajowa specyfikacja techniczng w oparciu, o ktérg producent
powinien dokonaé oceny zgodno$ci wyrobu i wydaé, na swojg wylaczng odpowiedzialnosé,
krajowg deklaracje zgodnosSci z niniejszg Aprobata Techniczng oraz oznakowaé wyréb

znakiem budowlanym.

Aprobata Techniczna
COBR ,Metalplast” AT-06-0866/2005
jest wazna do 30-12-2010 r.

Dyrektor
WB,,MetaI‘ last”

Poznan, 31-12-2005 .

* Dopuszcza si¢ w celach wylacznie promocyjnych wykorzystanie reprodukcji niniejszej strony Aprobaty Technicznej
przez producenta lub dystrybutora. Reprodukcja nie zastgpuje Aprobaty Technicznej, waznej tylko w catosci.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 NAZWA TECHNICZNA 1 HANDLOWA

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa wieszaki i taczniki do rusztéw sufitéw podwieszanych
i obudowy $cian z plyt gipsowo-kartonowych o nazwie handlowej elementy do zamocowar
konstrukcji no$nych w technologii suchych tynkéw gipsowo-kartonowych, produkowane przez
Spotdzielni¢ Inwalidéw im. Powstancow Wlkp. w Ostrowie Wikp.

1.2 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Wieszaki i taczniki stuza do aczenia i stabilizowania ksztaltownik6w tworzacych ruszt sufitu
podwieszanego réwnopowierzchniowego lub kasetonowego oraz do mocowania lub
zawieszania rusztu do elementéw nosnych obiektu.

Ponadto wieszaki typu ES moga by¢ takze stosowane do mocowania ksztaltownikow rusztu
oktadzin $ciennych z plyt gipsowo-kartonowych.

Wykonywane sa glownie z tasm, blach i pretéw stalowych pokrytych powloka cynkowa.
W zaleznoéci od potrzeb z nizej wymienionych w tablicy 1 wieszakéw, pretéw i lacznikow
mozna kompletowaé rézne zestawy potaczen stosowanych do montazu rusztéw sufitow
podwieszanych. Asortyment oraz cechy charakterystyczne wieszakéw i facznikéw do sufitéw

podwieszanych, objetych niniejsza Aprobata Techniczng przedstawiono w tablicy 1.

1.3 ASORTYMENT
Tablica 1
Nazwa, Zestaw polaczen
L.p. oznaczenie Rysunek ‘Wykonanie lub
i wielkosé zastosowanie
1 2 3 4 5
!
Element
mocujacy ! Z blachy Mocuje
{ (wieszak giety) ! o gruboéci | bezposrednio
) ES ; 0,8 mm ksztattownik lub
60/75 | 10,9 mm belke drewniang
60/125 i
|

c.d. tablicy 1
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2 4 5
|
%
. . i
Wl.eszak plaski ; Z blachy Mocuje
uniwersalny 4 . p .
i o grubosci | bezposrednio
ESP ; .
0,8 mm ksztaltownik
60/75 i 0,9 mm dwoma wkretami
60/125 ’ €
Z blachy Mocuje
Wieszak o grubosci | bezposrednio
kotwowy WK 0,8 mm ksztaltownik
10,9 mm CD 60
D)
? Z blachy
by o grubosci . .
Wieszak prosty L? 1,2 mm Wspdlpracuje
i ) Z pretem
WSP ; ze sprezyna mocujacym
! o szerokosci J
i 18 mm
Z blachy
o grubosci
Wieszak 0,8 mm Wspolpracuje
obrotowy i0,9 mm zZ pretem
WSO Ze sprezyna | mocujacym -
o szerokosci
15 mm
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-.h
c.d. tablicy 1
1 2 3 4 5
Wieszak Z blachy Wspolpracuje
6. dwuhakowy o grubosci |z pretem
WDH 0,7 mm mocujacym
Z blach .
Lacznik ]i o ﬂ o o grzgo}s',ci Laczy krzyzujace
7. krzyzowy ZK 0.8 mm si¢ ksztaltowniki
60/60 C .;:J L—D i 1,0 mm CD 60
Lacznik Z blachy Laczy krzyzujatc.e
8 poprzeczny o grubosei siq. kszte}%townikl
’ jednostronny 0.8 mm w jednej
ZPP ’ plaszczyznie
— Laczy
9 La‘%im.k f blsl(;};}s',ci wspolosiowo
- | Wzdluzny Er ksztattowniki CD
ZPD 0,55 mm
60
o
| i i
I Wspolpracuje:
- 9}, — z wieszakiem
- Z drutu ze sprezyng
‘ o $rednicy — z wieszakiem
. : 4 mm obrotowym
1. | Pretmocujacy | ~ zakoticze | 60/100
PM-L ! . ) .
nie proste | — z wieszakiem
{ lub obrotowym
i oczkowe 45
. ~ wieszakiem
¢ dwuhakowym
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1.4 KLASYFIKACJA

Odpornos¢ na korozj¢ wg PN-EN 1670:2000 — klasa 2.
Nosnos¢ dopuszczalna Fgo, wg PN-EN 13964:2004 (U) — okreslona w tablicy 2 Aprobaty

Techniczne;j.
Tablica 2
Nazwa wyrobu Grubosé blachy | No$no$é dopuszezalna
b (mm) Fap (kN)
. 0,8 0,360

Element mocujacy ES

0,9 0,415
Wieszak plaski uniwersalny 0,8 0,410
ESP 0,9 0,485

0,8 0,286
Wieszak kotwowy WK

0,9 0,306
Wieszak prosty WSP 1,2 0,193

0,8 0,270
Wieszak obrotowy WSO

0,9 0,320
Wieszak dwuhakowy WDH 0,7 0,380
Lacznik krzyzowy ZK 0,8 0,488
L.acznik poprzeczny ZPP 0,8 0,240
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2. PRZEZNACZENIE 1 ZAKRES STOSOWANIA

2.1 PRZEZNACZENIE

Wieszaki i taczniki bedace przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej przeznaczone sg do
zawieszania, mocowania 1 taczenia ksztattownikéw stalowych lub fat drewnianych tworzacych
ruszt sufitbw podwieszanych réwnopowierzchniowych oraz kasetonowych stosowanych
w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego uzytecznosci publicznej oraz
magazynowych i przemystowych.

Wieszaki typu ESP oraz elementy mocujace typu ES sa przeznaczone takze do mocowania
ksztaltownikow stalowych typu CD60 w rusztach okladzin $ciennych z plyt gipsowo
-kartonowych.

2.2 ZAKRES STOSOWANIA

2.2.1 Element mocujacy (wieszak giety) ES

Elementy mocujace stuza do bezposredniego mocowania do stropu lub konstrukcji nosnej
dachu ksztaltownikéw nosnych konstrukcji (rusztu) spodniej sufitow z piyt gipsowo-
kartonowych.

Elementy mocujace o szerokosci 60 mm stosuje si¢ do mocowania ksztattownikdéw stalowych
nosnych typu CD 60.

Przyktad zastosowania przedstawiono na rys. 1.

2.2.2 Wieszak plaski uniwersalny ESP

Wieszaki shuza do bezposredniego mocowania ksztattownikéw stalowych nosnych typu
CD 60 do konstrukcji stropu przy wykonywaniu czesci spodniej rusztu sufitow
z plyt gipsowo-kartonowych.

Przyktad zastosowania przedstawiono narys. 1.

2.2.3 Wieszak kotwowy WK

Wieszak kotwowy stuzy do mocowania ksztattownikéw stalowych nosnych typu CD do
stropu o konstrukcji drewnianej przy wykonywaniu czg¢$ci spodniej rusztu sufitow
z plyt gipsowo-kartonowych.

Przyktad zastosowania przedstawiono narys. 2.
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2.2.4 Wieszak prosty WSP
Wieszak prosty stuzy do mocowania ksztaltownikéw nosnych typu , T” rusztu sufitu

podwieszanego kasetonowego (np. z kasetonami typu ,thermatex™) do konstrukcji stropu.

Przyklad zastosowania przedstawiono narys. 4.

2.2.5 Wieszak obrotowy WSO

Wieszak obrotowy stosuje si¢ do podwieszania ksztaltownikéw stalowych nosnych typu CD
60 przy wykonywaniu konstrukcji spodniej sufitéw z plyt gipsowo-kartonowych.,

Przyklad zastosowania przedstawiono narys. 21 3.

2.2.6 Wieszak dwuhakowy WDH
Wieszak dwuhakowy wraz z dwoma pretami shuzy do mocowania ksztaltownikéw nosnych
rusztu sufitu podwieszanego kasetonowego do konstrukeji stropu w taki sposéb, aby mozliwa

byla regulacja wysoko$ci podwieszenia rusztu.

Przyktad zastosowania przedstawiono na rys. 4.

2.2.7 Lacznik krzyzowy ZK

Laczniki krzyzowe stuza do polaczenia krzyzujacych sie ksztalttownikéw stalowych nosnych
typu CD 60 przy wykonywaniu spodniej konstrukcji no$nej sufitéw z piyt gipsowo
-kartonowych.

Przyktad zastosowania przedstawiono narys. 2.

2.2.8 Lacznik poprzeczny jednostronny ZPP

Lacznik poprzeczny shuzy do polaczenia krzyzujacych si¢ (prostopadlych) ksztaltownikéw
stalowych nos$nych typu CD 60 w ruszcie sufitu podwieszanego z plyt gipsowo-kartonowych

jednowarstwowego. Przyktad zastosowania przedstawiono na rys. 3.

2.2.9 Lacznik wzdluzny ZPD

Laczniki wzdluzne stuza do usztywnienia wspo6losiowego polaczenia podluznego dwoch
ksztaltownikéw stalowych nosnych typu CD 60. ‘

Przyklad zastosowania przedstawiono na rys. 2.
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2.2.10 Pre¢ty mocujgce PM-L

Prety mocujace stosuje sie jako elementy posrednie do zamocowania konstrukcji nosnych
sufitow podwieszanych. Stanowiag glownie element redukujacy réznicg wysokosci
plaszczyzny sufitu podwieszanego i whasciwych elementow nosnych.

Przyklad zastosowania przedstawiono narys. 2, 31 4.

Plyta gipsowo-kartonowa

Belka drewniana
Ksztattownik CD

Wieszak ESP lub element ES \

Rys.1 Przyktad zastosowania wieszakéw ESP i elementéw mocujqcych ES

Wieszak obrotowy
WSO

Pret mocujacy

Piyta gipsowo-
kartonowa

Wieszak kotwowy
WK

L.gcznik krzyzowy tacznik wzdtuzny
ZK ZP0O

Ksztallowniki CD

Rys.2 Przykad zastosowania wieszaka obrotowego, preta mocujqcego,
tqcznika wzdluznego, tqcznika krzyzowego i wieszaka kotwowego w suficie z rusztem
. dwuwarstwowym
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lgeznik poprzeczny
ZPP

Rys. 3 Przyklad zastosowania wieszaka obrotowego z pretem mocujgcym
i Igcznika poprzecznego w suficie z rusztem jednowarstwowym

wieszak .prosty wieszak dwuhakowy
WDH

ksztattownik gtéwny

ksztattownik poprzeczny

kasetony thermatex

Rys. 4 Przyktad zastosowania wieszaka prostego
oraz wieszaka dwuhakowego w suficie kasetonowych
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2.3 WARUNKI STOSOWANIA

2.3.1 Wytyczne stosowania

Wieszaki 1 taczniki rusztow sufitow podwieszanych mogag by¢ stosowane wewnatrz
pomieszczen w $rodowisku o maksymalnej korozyjnosci atmosfery C3 wg PN-EN 12500:2002
lub klasy 2 odporno$ci na korozj¢ wg PN-EN 1670:2000.

Wieszaki, taczniki krzyzowe i lgczniki poprzeczne nie powinny przenosi¢ zadnych dodatkowych
obciazen, poza dopuszczalnymi okreslanymi w dalszej czgsci Aprobaty Technicznej.

Dobdér mocowania (kotwienia) wieszakéw do stropu, stropodachu, ich ilo$ci i rozstaw
powinien by¢ okreslony w projekcie sufitu podwieszanego.

Nie dopuszcza si¢ mocowania wieszakow na wbetonowanych tatach drewnianych lub przy
pomocy zlaczy rozporowych posiadajacych tworzywowe elementy.

Wieszaki, taczniki krzyzowe i laczniki poprzeczne mozna stosowa¢ do zawieszania rusztow
wykonanych z ksztaltownikéw CD o grubosci nie mniejszej niz 0,55 mm a w sufitach
kasetonowych ksztaltownikéw wykonanych z blachy o grubosci 0,28 mm i wykonanych ze stali
DX51D wg PN-EN 10327:2005 (U), lub stali o wyzszych parametrach wytrzymatosciowych.

Wieszaki i laczniki mozna stosowa¢é w budynkach o wilgotnosci wzglednej do 90%

i temperaturze do +30°C, bez czynnikdw przyspieszajacych korozje.

2.3.2 Wytyczne projektowania zabudowy

Sufit podwieszany zawieszany na wieszakach bgdacych przedmiotem niniejszej Aprobaty
Technicznej powinien by¢ zaprojektowany w taki sposob, aby nie spowodowat przekroczenia
dopuszczalnych napr¢zen konstrukcji nosnej obiektu oraz obcigzenie wieszakéw nie
przekraczalo dopuszczalnych obciazen przedstawionych w tablicy 3 Aprobaty Techniczne;.

Wieszaki i faczniki rusztéw do sufitéw podwieszanych bgdace przedmiotem niniejszej Aprobaty
Technicznej mogg by¢ stosowane w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego,
uzytecznosci publicznej i obiektach przemystowych lub magazynowych tylko na podstawie
projektu technicznego sufitu podwieszanego, opracowanego dla okre$lonego obiektu zgodnie
z obowiazujacymi normami i przepisami techniczno-prawnymi, a w szczegdlnosci wynikajacych

z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
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technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690
+ zmiany z 2003 i 2004 r.), rozporzadzenia Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia
16 sierpnia 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych uzytkowania budynkéw mieszkalnych (Dz.
U. Nr 74, poz. 836), rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r.
w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczefistwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844) oraz
rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 11 czerwca 2002 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie ogénych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 91, poz. 811).
Projekt sufitu podwieszanego powinien w zakresie wieszakow i lacznikéw rusztéw sufitow
podwieszanych uwzgledniad:
~ tolerancje graniczne, przemieszczania 1 ugigcie konstrukcji, do ktorej jest
zamocowany sufit wynikajace z dokumentacji technicznej obiektu,
~ konieczno$¢ zastosowania dodatkowych wieszakow 1 ksztaltownikow rusztu
w przypadku przenoszenia przez sufit podwieszany dodatkowego obcigzenia jak:

oprawy o$wietleniowe, urzadzenia klimatyzacyjne, grzewcze itp.,

—~ sposéb polaczenia ze $cianami,

-~ wytrzymalo$¢ na obcigzenie wiatrem od wewnatrz np. w przypadku pootwieranych
okien lub drzwi,

- niezalezne mocowanie instalacji elektrycznej, zgodnie z obowiazujacymi przepisami

w tej dziedzinie,

sposob polaczenia ksztattownikow rusztu.

Wieszaki powinny by¢ mocowane do podioza sztywnego, nie przenoszacego nadmiernych
drgan.

Wymiary projektowanego rusztu sufitu podwieszanego i zwiazane z nim miejsce
zamocowania wieszakéw powinny by¢ oparte na znormalizowane]j siatce modularnej wg
PN-ISO 1006:1998.

Ilo$é i rozstaw wieszakéw utrzymujacych sufit podwieszany oraz ilo$¢ i rozstaw lacznikoéw
krzyzowych 1 lacznikow poprzecznych powinien by¢ ustalony przez projektanta
z uwzglednieniem dopuszczalnego obcigzenia Fyop okreslonego w punkcie 3.2.1.1 niniejszej

Aprobaty Technicznej. Ztacza rozporowe uzyte do zamocowania wieszakéw powinny mie¢
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Mmtolyloat,

nosno$¢ i odporno$¢ korozyjng nie mniejsza niz wieszaki do podwieszania sufitu. Zacza
rozporowe powinny posiada¢ dokumenty dopuszczajace do obrotu i stosowania
w budownictwie. Nie dopuszcza si¢ stosowania ztaczy z elementami tworzywowymi.

W projektowaniu sposobu mocowania wieszakéw nalezy uwzgledni¢ nosno$é zlaczy
rozporowych dla danego rodzaju materialu w ktérym bedg osadzone, minimalne odleglosci
pomigdzy ztaczami oraz minimalne odlegtosci od krawedzi podane przez producentow ztaczy
rozporowych.

Projekt mocowania wieszakéw wraz z pelng specyfikacja ztaczy rozporowych oraz metody
mocowania, powinny byé opracowane w sposob zrozumialy dla montujacych i szczegélowo
pokazane na odpowiednich rysunkach.

Odleglosé ptaszczyzny sufitu podwieszanego od konstrukcji, do ktdrej jest mocowany nie
powinna by¢ wigksza niz 2000 mm.

Gdy sufit podwieszany z rusztem z ksztaltownikéw stalowych i wieszakami oraz tgcznikami
objetymi niniejszq Aprobatg techniczng jest przewidziany do montazu w budynkach o duzej
powierzchni jak domy handlowe, dworce itp. oraz inne narazone na oddzialywanie wiatru
nalezy wykonaé indywidualne obliczenia wg PN-77/B-02011 lub ENV 1991-2-4:1994

uwzgledniajace oddziatywanie wiatru.

2.4 WARUNKI MONTAZU

Montaz rusztéw z ksztalttownikow stalowych sufitow podwieszanych oraz wieszakow
i facznikéw powinien by¢ realizowany zgodnie z instrukcjg lub wytycznymi producenta, ktére
powinny by¢ opracowane w spos6b zrozumiaty dla montujacego.
Instrukcja w zakresie wieszakéw i tacznikow rusztow sufitéw podwieszanych bedacych
przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej powinna zawieraé, co najmniej nastepujace
dane:

— Wwyszczegélnienie wymaganych elementéw do montazu: wieszakow, Iacznikéw,

ksztaltownikow rusztu,

~ sposob, w jaki nalezy mocowa¢ i Iaczy¢ poszczegélne elementy aby uzyskaé

powtarzalny i poprawny poziom sufitu,
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— rozstaw wieszakow oraz facznikow krzyzowych i poprzecznych,

— maksymalne dopuszczalne obcigzenie wieszaka oraz lacznikow krzyzowych
i poprzecznych,

- zakres regulacji wysokosci zawieszenia,

- rozstaw wieszak6w w odniesieniu do obcigzenia na metr dlugosci ksztattownika nosnego,

—~ rozstaw ksztattownikéw nosnych,

- maksymalng dopuszczalng mas¢ opraw oswietleniowych itp. przenoszonych przez

ruszt, taczenie z lub bez innych dodatkowych elementéw,

— minimalne odleglosci ztaczy rozporowych od krawedzi.

Montaz rusztow sufitéw podwieszanych zaleca si¢ wykonywaé po ukoficzeniu wszystkich
mokrych prac budowlanych, gdy pomieszczenia zostaly wysuszone oraz zamocowano
oszklong stolark¢ okienna i drzwiowa. Wilgotno$é wzgledna nie powinna przekraczaé 70%,
a temperatura nie powinna by¢ nizsza niz 7°C, chyba, ze inne warunki sa wyszczegdlnione
przez producenta ksztattownikow i plyt.

Do montazu nalezy stosowac elementy zlaczne 1 zlacza rozporowe zabezpieczone
antykorozyjnie, co najmniej w tej samej klasie odpornosci co wieszaki.

Zaleca sie¢ wykorzystanie wytycznych montazu wynikajace z zalacznika A
PN-EN 13964:2004 (U).
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3. WEASCIWOSCI UZYTKOWE I WEASNOSCI TECHNICZNE
3.1 WLASNOSCI OGOLNO-TECHNICZNE

3.1.1 Materialy

Materiaty, z ktorych wykonane sa wieszaki i taczniki rusztow sufitéw podwieszanych obje¢te
niniejsza Aprobatg Techniczna, powinny by¢ zgodne z okreslonymi w systemowej
dokumentacji konstrukcyjnej producenta, przy czym ich parametry i wlasciwosci techniczne
powinny zapewniaé bezpieczne, zgodne z przeznaczeniem stosowanie, bez obnizenia
parametrow wytrzymatosciowych i eksploatacyjnych ponizej wymagan okreslonych w dalszej
czgsci niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

Poszczegdlne wyroby powinny by¢ wykonane z zastosowaniem:

~ blachy lub tasmy stalowej o grubosci od 0,55 do 1,2 mm obustronnie ocynkowanej, co
najmniej w gatunku DX51D+Z 200 wg PN-EN 10327:2005 (U), PN-EN 10143:1997
i PN-EN 10152:2005 oraz PN-EN 10169-1:2004 (U),

- tasmy stalowej do obrobki cieplnej wg PN-EN 10132-3:2002 (U) ulepszone;j cieplnie,
o twardosci Vickersa HV10 = min 390,

— drutu okraglego ocynkowanego ciagnionego na zimno ze stali niskoweglowe; wg
PN-72/M-80005 i PN-67/M-80026 o wytrzymatosci na rozciaganie min. Ry, = 500 Mpa
lub PN-EN 10218-1:2001 i PN-EN 10218-2:2001,

- nitéw stalowych @3 x 6 z tbem kulistym wg PN-88/M-82952.
lub materialéw o wyzszych parametrach wytrzymatosciowych i techniczno-uzytkowych.

3.1.2 Ksztalt i wymiary

Wymiary zasadnicze wieszakéw i lgcznikéw powinny byé zgodne z przedstawionymi na
rysunkach: rys.5 + rys.14. Odchytki wymiar6w nietolerowanych powinny miesci¢ si¢
w granicach tolerancji odpowiadajacych klasie $redniodoktadnej m wg PN-EN 22768.1:1999
i klasie K wg PN-EN 22768-2:1999.

Odchytki wymiaréw nitéw powinny byé zgodne z PN-79/M-82903.
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3.1.3 Wykonanie

Stan powierzchni nie obrabianych powinien odpowiada¢é wymaganiom okreslonych

w normach dla materiatu wyj$ciowego.

Powierzchnie obrabiane nie powinny posiada¢ zadzioréw oraz ostrych i tnacych krawedzi.

Polaczenia nitowane powinny by¢ zgodne z PN-B-06200:2002.

3.2 WLASCIWOSCI DOTYCZACE WYMAGAN PODSTAWOWYCH
3.2.1 Bezpieczenstwo konstrukeji

3.2.1.1 Wytrzymatosé¢
Wieszaki, tgczniki krzyzowe i taczniki poprzeczne rusztéw sufitéw podwieszanych powinny
posiada¢ okreslona nosno$¢ charakteryzowang dopuszczalng wartoscig obcigzenia oraz
zZwigzanym z tym przemieszczeniem ($rednie, minimalne i maksymalne).
Nosno$¢ dopuszczalng i przemieszczenie okresli¢ nalezy zgodnie z PN-EN 13964:2004 (U)
poprzez badanie kompletnego wieszaka polaczonego z konstrukcjg nosng (mocowanie gome)
oraz z ksztaltownikiem nos$nym rusztu.
Na podstawie wynikéw prdb, polegajacych na obcigzeniu statycznym F, powodujacym
zniszczenie wieszaka lub jego polaczenia gérnego albo potgczenia z ksztaltownikiem nosnym,
okresli¢ i wyliczy¢ nalezy:

— obciazenie niszczace F,,

— obcigzenie dopuszczalne Fyop,

- wielko$¢ przemieszczania f dla Fyop..
W wyniku przeprowadzonych badan wg punktu 5.3.5 niniejszej Aprobaty Technicznej
poszczegdlne wieszaki posiadaja no$nos$¢ przedstawiong w tablicy 3.
Podobnym prébom poddaé¢ nalezy laczniki krzyzowe i laczniki poprzeczne oraz wyliczyé

stosowne obciazenia i przemieszczenia, a uzyskane wyniki przedstawi¢ takze w tablicy 3.
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Tablica 3
Grubos$é Nosnosé . . Nos$nosé¢
L.p. Nazwa wyrobu blachy rysI:;ku FIY Oé?lgié] obliczeniowa (l;;z;mlzsbz: f:::ﬁ Faop.[KN]
w mm dop Fyp obl. [kN] dop dla <4 mm
L 0,8 0,360 0,920 21,67 0,360
Element mocujacy
ES 3
0,9 0,415 0,972 26,84 0,415
2. 0,8 0,410 0,646 6,95 0,410
Wieszak plaski
uniwersalny ESP 6
0,9 0,485 0,708 8,92 0,485
3. 0,8 0,286 0,286 1,65 —
Wieszak kotwowy
WK 7
0,9 0,306 0,306 0,85 —
4. Wieszak prosty WSP
ze sprQZynqo 1,2 8 0,193 0,193 1,75 0,340
szeroko$ci 18 mm
3| Wieszak obrotowy 0,8 0,270 0,431 5,90 0,270
WSO ze sprezyna 9
o szerokosci 15 mm 0,9 0,320 0,493 5,40 0,320
6. | Wieszak dwuhakowy | 7 10 0,380 0,912 9,18 0,380
WDH
7. *ilafmik krzyzowy 0,8 1 0,488 0,488 2,95 0,555
8. sz;;znﬂ‘ poprzeczny 0,8 12 0,240 0,243 4,02 0,240

Laczniki wzdluzne nie przenoszg obcigzen a jedynie laczg ksztattowniki wzdluz w celu

stabilizacji ich potaczenia. Wobec powyzszego nie stawia si¢ im wymagan w celu okreslenia

dopuszczalnych obcigzen statycznych.

Dla zapewnienia wlasciwej stabilizacji taczniki wzdluzne nie powinny ulec zniszczeniu oraz

nie powinno zosta¢ zniszczone polaczenie pod dziatajacym pionowo obcigzeniem o wielkosci

minimalnej 300 N.
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3.2.1.2 Odporno$¢ na korozjg
Wieszaki i faczniki do sufitéw podwieszanych wg niniejszej aprobaty powinny spelniaé

minimalne wymagania klasy 2 odpornosci na korozj¢ wg PN-EN 1670:2000.

Wieszaki i taczniki powinny by¢ wykonane z blach i ta$m ocynkowanych ogniowo w sposéb
ciagly z powloka cynku o masie minimalnej 200 g/m’ i wraz z pozostalymi wymaganiami

dotyczacymi powloki cynku by¢ zgodne z PN-EN 10327:2005 (U).

Pret mocujacy powinien byé pokryty elektrolitycznie powloka cynku, matowa o grubosci
Fe/Zn 8 pm, zgodnie z PN-EN 10244-2:2003.

3.3 SPOSOB ZNAKOWANIA

Po wystawieniu krajowej deklaracji zgodnosci (wzér wg zatacznika nr 1), a przed
wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu, producent umieszcza na wyrobie znak
budowlany, ktérego wzér okresla zatacznik nr 1 do ustawy z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach
budowlanych, oznaczajacy, ze wyrdb budowlany jest zgodny z Aprobatg Techniczna, co zostato
potwierdzone przez dokonanie oceny zgodnosci.

Znak budowlany umieszcza si¢ na wyrobie budowlanym w sposéb widoczny, czytelny i nie
dajacy si¢ usuna¢ z wyjatkiem preta mocujacego, ktéry znakowal nalezy na etykiecie
przymocowanej do wyrobu lub na opakowaniu.

Wyr6b powinien by¢ ponadto oznakowany nazwga lub logo producenta oraz grubos$cig blachy

lub tasmy stalowej, z ktérej jest wykonany.



fal=/=/2 -23- AT-06-0866/2005

4. WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA,
PAKOWANIA, SKEADOWANIA I TRANSPORTU

4.1 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA

Wieszaki i tgczniki sufitéw podwieszanych powinny by¢ wykonywane w maksymalnym
stopniu technologia obrobki plastycznej. Proces technologiczny polegajacy na gieciu na
zimno, dziurowaniu i cigciu powinien umozliwiaé uzyskanie ksztattu, wymiaréw i tolerancji

wyrobdw przedstawionych w punkcie 3.1.2 1 3.1.3 niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

4.2 WYTYCZNE PAKOWANIA

Wieszaki i faczniki sufitow podwieszanych powinny by¢ pakowane zgodnie z wytycznymi
producenta lub w sposéb uzgodniony pomiedzy producentem i odbiorca. Opakowanie
powinno by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby zabezpieczalo wyroby przed uszkodzeniem
w czasie transportu i dostawy.

Zgodnie z wymogami rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci, wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) oraz rozporzadzenia Rady
Ministréw z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie szczegélowych warunkéw zawierania
i wykonywania uméw sprzedazy miedzy przedsigbiorcami a konsumentami (Dz. U. Nr 96,
poz. 851) na opakowaniach wyrobow przeznaczonych do sprzedazy nalezy umiescic
informacj¢ zawierajacq co najmniej nastgpujace dane:

— okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyrdb,

— identyfikacje¢ wyrobu budowlanego zawierajaca nazwe techniczng i nazwe handlowa,

— nrirok publikacji Aprobaty Technicznej, z kt6ra potwierdzono zgodnosc,

~ nri date wystawienia krajowej deklaracji zgodnos$ci (wzér wg zatacznika nr 1),

- znak budowlany .
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4.3 WYTYCZNE SKEADOWANIA

Wieszaki i taczniki sufitow podwieszanych powinny byé sktadowane w pomieszczeniach

zabezpieczajacych je przed wilgocig oraz substancjami powodujacymi korozje.

4.4 WYTYCZNE TRANSPORTU

Wieszaki i Iaczniki sufitow podwieszanych powinny by¢ przewozone krytymi i czystymi
$rodkami transportu, zabezpieczonymi przed przenikaniem opadéw atmosferycznych do

wnetrza srodka transportu oraz uniemozliwiajacymi przesuwanie si¢ opakowan.
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5. OCENA ZGODNOSCI
5.1 ZASADY OGOLNE OCENY ZGODNOSCI

5.1.1 Zagadnienia ogélne

Zgodnie z Art. 8.1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych oceng
zgodnosci wyrobu budowlanego dokonuje producent.
Przeprowadzona ocena zgodnosci jest podstawa do wydania przez producenta krajowej
deklaracji zgodnosci oraz oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym & .
Ocena zgodnosci wymaga przeprowadzenia okreslonych dziatan przez producenta
i akredytowanego laboratorium badawczego. Zakres dziatan dla producenta i akredytowanego
laboratorium badawczego wynika z systemu oceny zgodnosci wskazanego w punkcie 5.1.2
niniejszej Aprobaty Techniczne;.
Podstawowymi elementami systemu oceny zgodnosci sa:
a) zakladowa kontrola produkc;ji,
b) badania:
- typu
— kontrolne gotowych wyrob6éw (okresowe i biezace).
Aprobata Techniczna zostala wydana w oparciu o pozytywne wyniki przeprowadzonych
badan aprobacyjnych, ktére stanowily podstawe do ustalenia wlasciwosci techniczno

-uzytkowych wyrobu (wykaz badan aprobacyjnych w zalaczniku nr 2).

5.1.2 System oceny zgodnosci

Dla wyrobu objetego niniejszg Aprobatg Techniczng ustala si¢ 3 system oceny zgodnosci.
System ten naklada nastgpujace zadania:

— dla producenta:
o wprowadzenie, dokumentowanie i utrzymywanie zakladowego systemu kontroli
produkcji, ktéry powinien obejmowaé przeprowadzenie badan kontrolnych wyrobow

w postaci badan okresowych i biezacych wg programu ujetego w tablicy 4.

— dla akredytowanego laboratorium:

e przeprowadzenie wstgpnego badania typu



[ a=/=/2 -26 - AT-06-0866/2005

Wskazany system oceny zgodnosci zostat ustalony w oparciu o:

— Ustawe z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposoboéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) zalacznik nr 1, poz. 28.

5.2 ZAKLADOWA KONTROLA PRODUKCJI

5.2.1 Zagadnienia ogolne

Zgodnie z art. 7.1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, przy
dokonywaniu oceny zgodnosci stosowa¢ nalezy zakladowa kontrolg¢ produkcji.

Przez zakladows kontrole produkcji, nalezy rozumieé stalag wewnetrzng kontrole produkcji
prowadzong przez producenta. Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia tej kontroli,
przyjete przez producenta powinny by¢ w sposob systematyczny dokumentowane poprzez
zapisywanie zasad i procedur postgpowania.

System dokumentowania kontroli powinien gwarantowac jednolita interpretacj¢ zapewnienia
jakosci i umozliwi¢ osiggniecie wymaganych cech wyrobu oraz efektywnosci dzialania
systemu kontroli produkc;ji.

Zaktadowy system kontroli produkcji powinien odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej
czeSci normy z grupy norm PN-EN ISO 9000, postanowieniom niniejszej Aprobaty
Technicznej oraz normy PN-EN 13964:2004 (U).

Wyniki inspekcji, badari lub ocen, ktére wymagajg koniecznosci podjecia dziatan musza
zostaé zarejestrowane na pi$mie. Srodki jakie nalezy podjaé w razie niezachowania wartosci

znamionowych i niespelnienia kryteriéw, podlegaja stosownemu zapisowi.
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5.2.2 Wymagania dla zakladowej kontroli produkcji

5.2.2.1 Odpowiedzialno$¢ producenta

Producent zobowiazany jest do opracowania i wdrozenia systemu zakladowej kontroli
produkcji. Zadania i zakresy odpowiedzialno$ci w organizacji kontroli produkcji powinny byé
" udokumentowane i dokumentacja ta powinna by¢ uaktualniona.

Producent powinien posiadad i przechowywa¢ uaktualnione dokumenty opisujace system zaktadowej
kontroli produkcji oraz powinien wyznaczy¢é osobg odpowiedzialna za dziatanie systemu.

5.2.2.2 Zadania zakladowej kontroli produkcji

System zaktadowej kontroli produkcji powinien zapewni¢ odpowiedni poziom zgodnosci

wyrobu. Dla zrealizowania tego zadania producent powinien:

-~ posiada¢ opracowang dokumentacje konstrukcyjng wyrobu,

— przygotowaé udokumentowane procedury i instrukcje zwigzane z dzialaniem zakladowej
kontroli produkcji,

— efektywnie wdrozy¢ procedury i instrukcje,

— prowadzi¢ zapisy w zakresie powyzej wymienionych dziatan oraz ich wyniki,

-~ wykorzystaé wyniki dzialan kontrolnych w celu korygowania wszelkich odchylen od
dokumentacji, naprawi¢ te odchylenia oraz usuna¢ przyczyny powstatych niezgodnosci.
Dla wyrobdow objetych niniejsza Aprobata Techniczng niezbedne jest przeprowadzenie

nastepujacych czynnosci:

— kontrole i badania, ktére nalezy przeprowadzaé¢ przed i podczas procesu produkcyjnego,
zgodnie z ustalong czgstotliwoscia,

— sprawdzenia i badania, ktére nalezy prowadzi¢ na gotowych wyrobach z ustalong

czestotliwoscig, w tym badania okresowe i biezace ujete w tablicy 4 aprobaty

5.2.2.3 Sprawdzania i badania

Producent powinien posiada¢ lub mie¢ dostgp do urzadzen, wyposazenia i personelu,
umozliwiajacego przeprowadzenie wymaganych sprawdzen i badan. Jezeli nie posiada takich
mozliwosci to powinien zleci¢ ich wykonanie do jednostek posiadajacych niezbedne

umiejetnosci 1 wyposazenie.
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Badania powinny byé zgodne z planem badan i obejmowaé co najmniej przestawione
w tablicy 4 niniejszej aprobaty. Rowniez metody badan powinny by¢ zgodne z zapisami

w procedurach i uwzglednia¢ metodyke podana w punkcie 5.4 aprobaty.

5.2.2.4 Zapisy z badan i sprawdzen

Producent powinien posiadaé rejestr, w ktérym dokonuje zapiséw dokumentujacych, ze dany
wyr6b zostal zbadany. Rejestr ten powinien wyraznie wykazywaé, czy wyréb spelnia
wymagane kryteria. Jezeli wyréb nie spelnia kryteriéw, to powinny zosta¢ zastosowane
postanowienia dotyczace takich wyrobéw. W rejestrze powinny zostaé wskazane dzialania
korygujace, podjete w celu naprawy zaistnialej sytuacji (np. przeprowadzenie nast¢pnych
badan, wprowadzenie zmian w procesie produkcji, odrzucenie lub naprawa wyrobu).

Wryniki zaktadowej kontroli produkcji obejmujace opis wyrobu, dat¢ produkcji, przyjeta
metode badan, wyniki badan i kryteria oceny powinny by¢ zapisane w rejestrze i podpisane
przez osobe odpowiedzialng za kontrole i ktéra przeprowadzita sprawdzenia.

Producent jest odpowiedzialny za przechowywanie kompletnych rejestrow 1 zapiséw
dotyczacych poszczegdlnych wyrobéw lub partii wyrobéw, wigczajgc w to zwigzane z nimi
szczegbly produkcyjne i wilasciwosci oraz przechowywanie informacji, komu zostaly te

wyroby sprzedane jako pierwsze.

5.2.2.5 Postgpowanie z wyrobami niezgodnymi

Jezeli wyniki kontroli lub badan wskazuja, ze wyr6éb nie spelnia wymagan, to nalezy
bezzwlocznie podja¢ dzialania korygujace. Wyroby lub partie wyrobéw niezgodnych
z wymaganiami powinny by¢ odizolowane i wtasciwie oznakowane.

W przypadku, gdy wyréb wadliwy zostanie naprawiony, badania lub sprawdzenia powinny
by¢ powtdrzone.

Gdy wyroby zostaly juz wystane przed uzyskaniem negatywnych wynikéw, to powinna

zosta¢ uruchomiona procedura zawiadomienia odbiorcéw.

5.2.2.6 Wymagania szczegotowe
Zakladowa kontrola produkcji wieszakéw i tacznikow sufitbw podwieszanych powinna
szczegblnie uwzglednia¢ aby poszczegélne wyroby lub partie tych wyrobéw i zwiazane

z nimi szczegdly produkceji powinny by¢ doktadnie identyfikowalne i odtwarzalne.
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Matelinlast
5.3 PROGRAM I RODZAJE BADAN
5.3.1 Program badan
Tablica 4

Rodzaj badan

Wilasciwosci

Badania

Lp. Program badan Kontrolne gotowych
. wg wg
Typu wyrobow
okresowe | biezace
1 2 3 4 5 6 7
1. | Sprawdzenie materiatléw + - + 3.1.1 5.4.1
2. | Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw + + + 3.1.2 5.4.2
3. | Sprawdzenie wykonania + + + 3.1.3 543
4. | Sprawdzenie wytrzymatosci + + - 3.2.1.1 5.4.4
5. Epraydzeme odpornoséci na n " _ 32.1.2 545
orozje
6. | Sprawdzenie znakowania + + + 33 54.6
7. | Sprawdzenie pakowania - - + 4.2 5.4.7

znak + oznacza badanie obowiazujace
znak - oznacza badanie nieobowigzujace

5.3.2 Rodzaje badan

5.3.2.1 Badania typu

Na podstawie przyjetego dla wyrobu objgtego Aprobata Techniczng 3 systemu oceny

zgodnosci, badania typu powinno przeprowadzi¢ akredytowane laboratorium badawcze.

Badania typu powinny potwierdza¢ wymagane wlasnosci techniczno-uzytkowe majace

wplyw na spelnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych i nalezy je wykona¢é

przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Jezeli badania typu przeprowadza akredytowane laboratorium, to numer raportu z tych badan

podaé nalezy w krajowej deklaracji zgodnosci.

Zakres badan wg tablicy 4 kol. 3.
Wyniki pozytywnych badan aprobacyjnych, na podstawie ktérych ustalono wiasnosci

techniczne i wlasciwosci uzytkowe, moga by¢ uznane jako badania typu w ocenie zgodnosci

wyrobu.
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5.3.2.2 Badania kontrolne

a) Badania okresowe
Badania nalezy wykonywaé w celu okresowej kontroli jakosci wyrobéw oraz dla
potwierdzenia stabilnosci produkcji, nie rzadziej niz raz na 3 lata.

Zakres badan wg tablicy 4 kol. 4.
Jezeli producent nie posiada mozliwosci samodzielnego przeprowadzenia badan
kontrolnych, to powinien je zleci¢ do wykonania laboratorium, ktére ma warunki do ich

wykonania metodami okre§lonymi w niniejszej Aprobacie Techniczne;.

b) Badania biezace

Badania biezace stanowia wewngtrzng kontrole produkcji, w wyniku ktdérej producent
zapewnia zgodno$¢ wlasciwosci technicznych wyrobu 2z ustaleniami Aprobaty
Technicznej. Badania powinny obejmowacd ustalony w tablicy 4 kol. 5 program badan.
Wyniki badan biezacych nalezy systematycznie rejestrowac, a zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spelniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna by¢
jednoznacznie identyfikowalna w rejestrze badan.

Zasady przeprowadzania badan biezacych powinny by¢ okreslone w dokumentacji
zakladowej kontroli produkcji. Powinny takze uwzgledniaé wymagania wynikajace
z PN-ISO 2859-1:2003 i PN-83/N-03010. Producent powinien w procedurach zakladowej

kontroli produkcji zadeklarowa¢ dopuszczalng wadliwo$é swych wyrobow.

5.4 OPIS BADAN

5.4.1 Sprawdzenie materialéw

Sprawdzenie materialdw polega na kontroli posiadanych przez producenta atestow, na
materialy uzyte do produkcji wieszakéw i tacznikéw sufitow podwieszanych.

Dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ tych materialéw powinny zawiera¢ dane wynikajace
zPN-EN 10204+A1:1997.

W ramach zakladowej kontroli produkcji nalezy dokonaé kontroli kazdej partii materialéw na
zgodnos$¢ ze specyfikacja materialowa, a wyniki kontroli zapisa¢ w rejestrze stanowigcym

dowdd, ze sprawdzenie zostalo przeprowadzone.
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5.4.2 Sprawdzenie wykonania

Sprawdzenie wykonania nalezy wykonaé przez ogledziny zgodnie z PN-EN 13018:2004 oraz
wykonanie pomiaréw uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi i poréwnanie wynikow

z wymaganiami okreslonymi w pkt. 3.1.2 niniejszej Aprobaty Technicznej.

5.4.3 Sprawdzenie wymiaréw
Sprawdzenie wymiaré6w nalezy wykonaé¢ przez dokonanie pomiaréw uniwersalnymi
przyrzadami pomiarowymi na zgodno$¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 3.1.3 niniejszej

Aprobaty Techniczne;.

5.4.4 Sprawdzenie wytrzymaloSci
a) Procedura badawcza

Wieszaki i taczniki krzyzowe oraz poprzeczne a takze ksztaltowniki o minimalnej
dlugosci 250 mm =zainstalowa¢ nalezy na stanowisku badawczym (maszynie
wytrzymalosciowej) w sposéb odpowiadajacy zamierzonemu stosowaniu w suficie
podwieszanym. Gorng czgs¢ wieszaka przymocowaé nalezy do stalego punktu ramy
stanowiska badawczego, natomiast dolng potaczy¢ z ksztaltownikiem, ktéry
zamocowaé nalezy do punktu, gdzie przylozone zostanie obcigzenie (rysunek 15).
Obciazenie nalezy zwigkszaé stopniowo, az do zniszczenia wieszaka, zniszczenia
polaczenia wieszaka z ksztaltownikiem lub przemieszczenia wieszaka na precie
mocujacym.

Rejestrowaé nalezy przykladane obcigzenie, (co 100 N) oraz odpowiadajagce mu
przemieszczenie. Najwigksza wartos¢ obciazenia, przy ktérym nastapilo zniszczenie
wieszaka lub polaczenia wieszaka z ksztaltownikiem lub przemieszczenie stanowi
niszczace Fy.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na minimum 10 prébkach potaczeniach wieszaka

z ksztattownikiem, zgodnie z PN-EN 13964:2004 (U).
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Mocowanie gorne

Pret mocujacy
Wieszak

Ksztattownik nosny
Urzadzenie pomiarowe

I N

Rysunek 15 — Przyklad okreslajqcy zasade badania wieszakow

b) Ocena wynikoéw
Na podstawie wynikéw z co najmniej 10 przeprowadzonych prob nalezy okresli¢ ze
wzoru warto$¢ obcigzenia dopuszczalnego Fyop 0bl (N)

5%

Faop obl =
;

Fu5%=Fu-—Ko-s

gdzie:
F, _warto$¢ srednia obcigzenia niszczacego w N
Ko — wspoélczynnik statystyczny (akceptacji), ktdrego warto$é dobiera si¢ z tablicy 9
PN-EN 13964:2004 (U)
8 — odchylenie standardowe w N
F,*” - wartos¢ utamkowa 5% w N

v — wspotczynnik bezpieczenstwa = 2,5
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Okresli¢ takze nalezy:

fmin — minimalna warto$¢ przemieszczania przy Fgop obl

fmax — maksymalna warto$¢ przemieszczania przy Fyqp 0bl

oraz $rednie przemieszczenie f (mm) w miejscu przylozenia sily odpowiadajacej wartosci Fgp 0bl,

d)

XN f

f=
10

Na podstawie powyzej przedstawionych wzoréw obliczefi podaé nalezy w punkcie
3.2.1.1 niniejszej Aprobaty Technicznej nosno$¢ i przemieszczenie poszczegdlnych

wieszakéw oraz taczniké6w krzyzowych i poprzecznych.

Raport z badan

Po badaniach sporzadzi¢ nalezy raport, ktdry zgodnie z PN-EN 13964:2004 (U)

pkt. 5.3.5 powinien zawiera¢ minimum nastepujgce informacje:

- opis i wlasnosci fizyczne badanej probki,

- wymiary prébek uzytych do kazdego badania,

- liczbg przeprowadzonych badan,

- opis stanowiska badawczego z uwzglednieniem stanowiska pomiarowego do
okreslenia ugiecia w punkcie obcigZenia,

- krzywe obcigzenie-przemieszczenie do zniszczenia elementéw zawieszajacych,

- obcigzenie dopuszczalne z trzema wartosciami przemieszczen.

Laczniki wzdluzne podda¢ nalezy obcigzeniu pionowemu w miejscu polaczenia
wzdhuznego dwoch ksztalttownikéw o minimalnej dlugosci 250 mm, swobodnie
podpartych na dwoch podporach. Polaczenie powinno spelniaé wymagania ujgte
w punkcie 3.2.1.1.
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5.4.5 Sprawdzenie odpornosci na korozj¢

Sprawdzenie powlok cynkowych na stali polega na pomiarze grubosci powloki metodami
nieniszczacymi wg PN-EN ISO 2178:1998 i na poddaniu probie w obojgtnej mgle solnej
w czasie 48 *2 godz. wg metod badawczych okreslonych w PN-76/H-04603. Przeprowadzié

nalezy takze ocen¢ wizualna powloki.

5.4.6 Sprawdzenie znakowania

Sprawdzenia znakowania nalezy dokona¢ wzrokowo na zgodno$¢ z wymaganiami

okreslonymi w pkt. 3.3 niniejszej Aprobaty Technicznej.

5.4.7 Sprawdzenie pakowania

Sprawdzenia nalezy dokona¢ wzrokowo, oceniajac jego zgodno$¢ z wymaganiami
okreslonymi w punkcie 4.2 niniejszej Aprobaty Technicznej, ze szczegélnym zwroceniem
uwagi na sposOb zabezpieczenia przed uszkodzeniami w transporcie. Nalezy rowniez

sprawdzi¢ stan faktyczny z ilo$cig wyszczegdlniong na metce handlowe;j.

5.5 OCENA WYNIKOW BADAN
5.5.1 Ocena wynikéw badan typu

Badane wieszaki i faczniki sufitéw podwieszanych nalezy uzna¢ za zgodne z ujetymi
w niniejszej Aprobacie Technicznej wymaganiami techniczno-uzytkowymi majacymi wplyw
na spelnienie przez obiekt wymagan podstawowych, jezeli wszystkie badania wg tablicy 4

kol. 3 daly wynik pozytywny.

5.5.2 Ocena wynikéw badan kontrolnych

Wyprodukowane wieszaki i laczniki sufitéw podwieszanych nalezy uznaé za zgodne
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych

wg tablicy 4 kol. 4 1 5 sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” AT-06-0866/2005 jest dokumentem
okreslajacym pozytywna ocen¢ techniczna i stwierdzajgcym przydatno§é do stosowania
w budownictwie wyrobu budowlanego pod nazwa wieszaki i lqczniki sufitow podwieszanych
i okladzin sciennych z pht gipsowo-kartonowych w zakresie okreSlonym w niniejszej
Aprobacie Technicznej opracowanej wg rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
08.11.2004 r. w sprawie aprobat oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich

wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497).
Zgodnie z art. 5.1 pkt. 3 Ustawy z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.

Nr 92, poz. 881), wyr6b budowlany objety niniejsza Aprobata Techniczna moze byé
wprowadzany do obrotu i nadaje si¢ do stosowania przy wykonywaniu rob6t
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym B Oznakowanie to zgodnie
z Art. 8.1 ww. Ustawy jest dopuszczalne, jezeli producent lub upowazniony
przedstawiciel producenta majacy siedzibg na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej,
dokonal oceny zgodnosci wyrobu i wydal, na swoja wylaczna odpowiedzialnos¢ krajowa
deklaracj¢ zgodnosci z Aprobata Techniczna COBR ,,Metalplast” AT-06-0866/2005.

Ocena zgodnosci obejmuje wlhasnosci techniczne i wlasciwosci uzytkowe wyrobu
budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia, majace wplyw na spelnienie przez

obiekt budowlany wymagan podstawowych.

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrob6w budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) deklaracj¢ zgodnosci z aprobata wydaje

producent.

6.2 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy ,,Metalplast™ nie ponosi odpowiedzialnosci za
ewentualne naruszenie patentéw lub praw ochronnych wynikajacych z przepiséw
o ochronie wlasnoséci przemystowej, a w szczegoinosci ustawy z dnia 30.06.2000 r. Prawo
wlasnosci przemystowej (Dz. U. 22003 nr 119, poz. 1117 - jednolity tekst).
Na producencie spoczywa obowiazek sprawdzenia, czy rozwigzanie bedace przedmiotem

Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien os6b trzecich.
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6.3 Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” nie zwalnia producenta wyrobu od
odpowiedzialno$ci za wlasciwa jako$¢ wyrobow objetych Aprobata, a wykonawcow robot
budowlanych od odpowiedzialno$ci za wlasciwe zastosowanie i prawidlowa jako$é

montazu.

6.4 Odpowiedzialno$¢ za szkode wyrzadzona komukolwiek wskutek wadliwosci produktu
ponosi producent (Ustawa z 2 marca 2000 r. o ochronie niektérych praw konsumentéw
oraz odpowiedzialnosci za szkod¢ wyrzadzona przez produkt niebezpieczny — Dz. U.
Nr 22/2000, poz.271, oraz Dyrektywa 85/374/EWG z 25 czerwca 1985 r. w sprawie
dostosowania praw, przepisow 1 warunkow administracyjnych w Panstwach

cztonkowskich dotyczacych odpowiedzialnosci za produkty wadliwe).

6.5 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB , Metalplast” moze dokona¢ zmian
wilasciwosci uzytkowych i wilasnosci technicznych okreslonych w niniejszej Aprobacie
Technicznej. Wymaga to pisemnego wraz z uzasadnieniem wniosku zgloszonego przez
producenta oraz przeprowadzenia postgpowania aprobacyjnego w stosownym do zmian
zakresie.

Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian w tresci Aprobaty Technicznej

dokonywane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

6.6 Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy PEWB , Metalplast” zgodnie i na zasadach
ujetych w §13 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 r. (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497) ma prawo uchyli¢ udzielong Aprobate Techniczna.

Aprobata Techniczna moze by¢ takze uchylona na wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru

Budowlanego.

6.7 Producent jest zobowiazany do zamieszczania w informacji dofaczonej do wyrobu
numeru i roku publikacji niniejszej Aprobaty Technicznej. Ponadto w prospektach,

reklamach, ulotkach i artykutach prasowych moze podawaé peilne oznaczenie Aprobaty
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Technicznej i jej termin wazno$ci oraz nazwe jednostki aprobujacej. Tekst i rysunki
w publikacjach dotyczacych wyrobu objetego Aprobatg nie moga by¢ z nia sprzeczne.
W celach wylacznie promocyjnych producent lub dystrybutor moze postugiwaé sie

reprodukcja pierwszej strony niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

6.8 Niniejsza Aprobata Techniczna jest rozpowszechniana przez Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” 61-819 Poznan, ul. St. Taczaka 12,
tel.  (061)-853-76-29, fax (061)-853-78-33, e-mail:sekreatriat@metalplast-cobr.pl
www.metalplast-cobr.pl
Kopiowanie Aprobaty Technicznej wlaczajac w to srodki przekazu elektronicznego jest

dozwolone jedynie w calosci za pisemna zgoda Osrodka.

6.9 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB , Metalplast” prowadzi i publikuje
rejestr udzielonych, uchylonych, zmienionych i1 anekséw Aprobat Technicznych.

Przekazuje réwniez ich wykaz do Gltéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego.

7. TERMIN WAZNOSCI
Aprobata Techniczna COBR ,,Metalplast” AT-06-0866/2005 jest wazna do 30-12-2010 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej moze by¢ przedluzona na kolejne okresy, jezeli Producent
lub jego formalny nastgpca, wystapi w tej sprawie do Centralnego Osrodka Badawczo
-Rozwojowego PEWB “Metalplast” w Poznaniu z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz
trzy miesiace przed uplywem terminu waznosci niniejszej Aprobaty Technicznej.

Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy PEWB “Metalplast” w Poznaniu moze

z inicjatywy wlasnej przedtuzy¢ wazno$¢ wydanej przez siebie Aprobaty Technicznej.
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8. DEKLAROWANIE ZGODNOSCI

Niniejsza Aprobata Techniczna jest specyfikacja techniczng wyrobu budowlanego, w oparciu

0 postanowienia ktérej firma:

SPOLDZIELNIA INWALIDOW
im. Powstancow Wielkopolskich
ul. Lotnicza 24 - 26
63-400 OSTROW WIELKOPOLSKI
lub

KLIMAS ,,WKRET-MET” Sp. z o.o.
Kuznica Kiedrzynska, ul. Wincentego Witosa 135/137
42-233 MYKANOW

powinna dokona¢ oceng¢ zgodnosci wieszakow i iqcznikéw sufitow podwieszanych i okladzin
Sciennych z piyt gipsowo-kartonowych oraz wystawi¢ na swojgq wylaczng odpowiedzialnosé
krajows deklaracj¢ zgodnosci wyrobu z Aprobata Techniczng zgodnie z Ustawg z dnia
16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) oraz z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci

wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,

poz. 2041).

Zgodnie z §4.2 ww. rozporzadzenia ocen¢ zgodnosci wyrobu budowlanego dokonuje
producent, stosujac system oceny zgodnosci wskazany w niniejszej Aprobacie Techniczne;.

Po wystawieniu krajowej deklaracji a przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu
producent powinien umiesci¢ na wyrobie znak budowlany@ W sposob okreslony w p-kcie 3.3.

W krajowej deklaracji zgodnosci (wzor stanowi zalacznik nr 1 do Aprobaty
Technicznej) producent moze réwniez umiesci¢ nazwe i numer akredytowanej jednostki
certyfikujacej, ktéra wydala dobrowolne certyfikaty wyrobu lub zakladowej kontroli

produkcji oraz odpowiedni numer certyfikatu'.

" Szczegdlowe informacje dotyczace dobrowolnej certyﬁkacp wyrobow i zakladowej kontroli
produkcji przedstawiono w Informaqach Dodatkowych.
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9. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM

9.1 NORMY

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odporno$¢ na korozje. Wymagania
i metody badan

PN-EN 10132-3:2004 Tasma stalowa waska walcowana na zimno do obrobki cieplne;.

Warunki techniczne dostawy. Czg$¢ 3: Stale do ulepszania cieplnego

PN-EN 10327:2005 (U) Blachy i tasmy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w
sposéb ciagly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki

techniczne dostawy

PN-EN 10143:1997 Stal. Tasmy i blachy powlekane ogniowo w sposéb ciagly

powlokami metalicznymi. Tolerancje wymiaru i ksztaltu

PN-EN 10152:2005 Wyroby ptaskie stalowe walcowane na zimno ocynkowane
elektrolitycznie do obrébki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10169-1:2004 (U) Wyroby plaskie stalowe z powtoka organiczna naniesiong w
sposdb ciagly. ngéé 1: Postanowienia ogdlne (definicje,

materialy, tolerancje, metody badan)

PN-EN 10204+A1:1997  Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-EN 10218-1:2001 Drut stalowy i wyroby z drutu. Postanowienia og6lne. Czgsé¢ 1:
Metody badan
PN-EN 10218-2:2001 Drut stalowy i wyroby z drutu. Postanowienia ogélne. Wymiary

i tolerancje wymiaréw drutu

PN-EN 10244-2:2003 Drut stalowy i wyroby z drutu. Powloki z metali niezelaznych na
drucie stalowym. Czgs¢ 2: Powtoki z cynku lub ze stopu cynku

PN-EN 12329:2002 Ochrona metali przed korozja. Elektrolityczne powtoki cynkowe
z dodatkowa obrobka na zelazie lub stali

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozja. Ryzyko
korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena korozyjnosci atmosfery

PN-EN 13018:2004 Badania nieniszczace. Badania wizualne. Zasady ogdlne
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PN-EN 13964:2004 (U)
PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 22768-2:1999

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 9000
PN-EN ISO 14589:2003
PN-ISO 1006:1998

PN-I1SO 2859-1:2003

ENV 1991-2-4:1994

PN-77/B-02011
PN-B-06200:2002

PN-76/H-04603

PN-72/M-80005

PN-67/M-80026

PN-88/M-82952
PN-83/N-03010

Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych
i katowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Tolerancje ogdlne. Tolerancje geometryczne elementéw bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Powloki niemagnetyczne na podlozu magnetycznym. Pomiar
grubo$ci powlok. Metoda magnetyczna

Systemy zarzadzania jako$cig (grupa norm)
Nity jednostronne. Badania mechaniczne
Budownictwo. Koordynacja modularna. Modut podstawowy

Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna. Czgsé 1:
Schematy kontroli indeksowane na podstawie granicy
akceptowanej jakosci (AQL) stosowane do kontroli partii za
partig

Podstawy projektowania konstrukcji i oddzialywania na
konstrukcje. Czgsé 2-4: Oddziatlywanie wiatru

Obciazenia w obliczeniach statycznych, Obcigzenie wiatrem
Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe

Korozja metali. Badanie laboratoryjne przyspieszone

w obojetnej mgle solnej

Drut okragly ciagniony na zimno o srednicy 0,01 + 16 mm.
Wymiary

Druty okragle ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia

Nity z tbem kulistym
Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jednostek
produktu do prébki

9.2 RAPORTY Z BADAN I OCENY

Raport z badan aprobacyjnych nr LOW/047/2006 wykonanych przez akredytowane

laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej ITB Oddzial Wielkopolski Poznaf, ul. Taczaka 12.
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9.3 DOKUMENTACJE

Komplet rysunkéw wieszakéw, lacznikéw i preta mocujacego opracowanego przez

wnioskodawcg.

Instrukcja montazu wieszakéw i lacznik6w.

9.4 PRZEPISY TECHNICZNO-PRAWNE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75,
poz. 690 + zmiany Dz. U. Nr 33, poz. 2702 22003 r. i Dz. U. Nr 109, poz. 1156 22004 r.)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 sierpnia 1999 r.

w sprawie warunkow technicznych uzytkowania budynkéw mieszkalnych (Dz. U. Nr 74,
poz. 836)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r.
w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 690)

+ zmiany

Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogélnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. Nr 229,
poz. 2275)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041)

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie szczegélowych
warunkéw zawierania i wykonywania umoéw sprzedazy miedzy przedsigbiorstwami

a konsumentami (Dz. U. Nr 96, poz. 851)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat

technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497)

Dyrektywa Rady Wsp6lnot Europejskich w sprawie zblizenia ustaw i aktow
wykonawczych  Pafstw  Czlonkowskich  dotyczacych  wyrobéw  budowlanych
(89/106/EEC).
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Zalyeznik 1

Krajowa deklaracja zgodnosSci Nr ...cuuessise

1. Producent wyrobu budowlan@go: ...........cuueriiiiiiviiiiieriievieireianernses ettt narnaeanraaaaas
(pelna nazwa i adres zakfadu produkujacego wyréb)

..................................................................................................................................

2. Nazwa wyrobu budowlanego: ............cocuveiiiiimiiiriiie e ie vt sa e ee et aee e e e e e e e e aaaes
(nazwa, nazwa handlowa, typ, odmiana, gatunek, kiasa)

..................................................................................................................................

..................................................................................................................................

..............................................................................................................................................

..................................................................................................................................

..................................................................................................................................

..................................................................................................................................

5. Specyfikacja techniczna: ......................... e et nrt ettt aey b g e ianeeeeaeanazateaeaes
(numer, tytul i rok ustanowienia Polskiej Normy wyrobu lub numer, tytul

..................................................................................................................................

..................................................................................................................................

(dane niezbedne do identyfikaciji typu okreslone w programie badan)

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej lub laboratorium oraz numer
certyfikatu lub numer raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brala udziat
w zastosowanym systemie oceny zgodnos$ci wyrobu budowlanego ...........c..ccoeeiiineees

Deklaruje z peing odpowiedzialnoscia, ze wyréb budowlany jest zgodny ze specyfikacjg
techniczng wskazang w pkt. 5.

(miejsce i data wystawienia) . (imig, nazwisko i podpis osoby upowaznionej)



Zalacznik 2

WYKAZ PRZEPROWADZONYCH BADAN APROBACYJNYCH
wg raportu z badan nr LOW/047/2006 Akredytowanego laboratorium
Okué i Slusarki Budowlanej ITB Oddzial Wielkopolski

1. Sprawdzenie wytrzymatosci
2. Sprawdzenie wykonczenia

3. Sprawdzenie wymiardéw

Ocena:

Wieszaki i taczniki sufitbw podwieszanych spelniaja wymagania Aprobaty Techniczne;j
COBR AT-06-0866/2005.





